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/\ Vorwort

Die Installations-, Gebrauchs- und Wartungsanleitung (im Folgenden Anleitung genannt) liefert dem Benutzer
nutzliche Informationen fur eine korrekte und sichere Vorgehensweise und erleichtert ihm die Bedienung der Maschine (im
Folgenden einfach ,Maschine” oder ,Gerat" genannt).

Die folgende Beschreibung soll keine langwierige Aufzahlung von Hinweisen und Warnungen sein, sondern eine Reihe von
hilfreichen Anweisungen liefern, um die Maschinenleistungen in jeder Hinsicht zu optimieren und um Fehlhandlungen zu
vermeiden, die zu Personen-, Tier- und Sachschaden fiihren kénnen.

Esist sehr wichtig, dass alle Personen, die mit Transport, Installation, Inbetriebnahme, Gebrauch, Wartung , Reparatur und Ent-
sorgung der Maschine betraut sind, diese Anleitung zunachst aufmerksam lesen, um falsche Bedienungsschritte oder Fehler
zu vermeiden, durch die die Maschine beschadigt werden kann oder die eine Unfallgefahr fir die Personen darstellen konnen.
Der Benutzer muss regelmaBig Uber die einschlagigen Sicherheitsvorschriften informiert werden. Es ist weiterhin wichtig, das
far den Umgang mit der Maschine autorisierte Personal in den Gebrauch und die Wartung des Gerates einzuweisen und tber
technische Weiterentwicklungen zu informieren.

Die Anleitung muss dem Personal stets zur Verfligung stehen und daher am Arbeitsplatz an einem leicht zugédnglichen Ort
sorgfaltig aufbewahrt werden, damit es bei Bedarf jederzeit konsultiert werden kann.

Falls nach der Lekture dieser Anleitung noch Zweifel oder Ungewissheiten hinsichtlich des Maschinengebrauchs bestehen
sollten, wenden Sie sich bitte an den Hersteller oder die autorisierte Kundendienststelle, die Ihnen gerne helfen werden, die
Maschinenleistungen zu optimieren und den maximalen Wirkungsgrad zu erhalten.

Es wird daran erinnert, dass bei der Maschinenbenutzung immer die einschldgigen Bestimmungen hinsichtlich Sicherheit,
Arbeitshygiene und Umweltschutz einzuhalten sind. Es ist daher Aufgabe des Benutzers, dafiir zu sorgen, dass die Maschine
immer unter optimalen Sicherheitsbedingungen sowohl fir Personen wie auch fur Tiere und Sachen eingesetzt wird.

Der Hersteller lehnt jegliche Haftung fiir samtliche Eingriffe an dem Gerét ab, die unter Missachtung der in der
Anleitung aufgefiihrten Anweisungen durchgefiihrt werden.

Die Vervielfdltigung der vorliegenden Anleitung ist auch auszugsweise untersagt.
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A.1 Allgemeine Hinweise

A.1.1 Sicherheitshinweise

Fur einen sicheren Gebrauch der Maschine und ein korrektes
Verstandnis der Anleitung ist eine gute Kenntnis der in dem
Dokument verwendeten Begriffe und Symbole erforderlich.
Zur Kennzeichnung und zum unmittelbaren Verstandnis der
verschiedenen Gefahren werden in der Anleitung die folgen-
den Symbole verwendet:

WARNUNG

A Gefahr fiir die Gesundheit
und Sicherheitdes Arbeits-
personals.

WARNUNG
/\ Stromschlaggefahr - Ge-
fahrliche Spannung.

Im Text sind den Symbolen Sicherheitshinweise zugeordnet,
die in kurzen Satzen die Gefahrenart zusatzlich erldutern. Die
Hinweise dienen der Sicherheit des Personals.

A.1.2 Zusatzhinweise

InderAnleitung werdendie durch einen unkorrekten Gebrauch
verursachten Gefahren wie folgt gekennzeichnet:

ACHTUNG
@ Gefahr von Schaden an der Maschine oder dem
Kiihlgut.

Die Textteile mit vorgestelltem Symbol:

HINWEIS
@ Informationen und Erklarungen

liefern Empfehlungen, die wahrend dergesamten Lebensdauer
des Gerdtes zu berucksichtigen sind.

Es wird darauf hingewiesen, dass die in der Anleitung aufge-
fuhrten Zeichnungen und Plane nicht maf3stabgetreu sind.
Sie vervollstandigen die Informationen und fassen den Text
bildlichzusammen, stellenjedoch keine detaillierte Darstellung
der Maschine dar.
Beidenindennstallationspldnenangegebenen Zahlenwerten
handelt es sich um Millimeterangaben.

A.1.3 Einfithrung

Nachstehend folgen einige Informationen Uber den zuldssi-
gen Gebrauch und die Abnahmepriifung der Maschine, die
Beschreibung der verwendeten Symbole (die die Warnhinweise
kennzeichnenundzuihremunmittelbarenVerstandnisbeitragen),
Erkldrungen der in der Anleitung verwendeten Begriffe sowie
eine Reihe nitzlicher Informationen fir den Benutzer des Gerats.

A.1.4Zulassiger Gerategebrauch und Einschrankungen

Unsere Gerdte werdenfiirhohe Leistungen und Wirkungsgrade
entwickelt und optimiert. Diese Aufschnittmaschinen dienen

zum Aufschneiden von gekochten und rohen Wurstwaren,
warmem oder kaltem Fleisch, Brot und Kase, kernfreiem Obst
und Gemuse. Die Schneiddicke erreicht bis zu 15 mm.

Die Aufschnittmaschinendurfen keinesfallszum Aufschneiden
von tiefgefrorenen Produkten, Fleischoder Wurstwaren mit
KnochenoderKernobstverwendetwerden.DasNichtbeachten
dieses Hinweises kann die Maschine ernsthaft beschadigen.
Jeder andere Gebrauch gilt als unsachgemaR. Das Geréat darf
nicht von Personen (einschlieBlich Kindern) benutzt werden,
die korperlich, in ihrer Wahrnehmungsfahigkeit oder ihren
geistigen Kraften eingeschrankt sind oder die nicht Uber
entsprechende Erfahrung und Kenntnisse verflgen, aulSer
sie wurden durch eine verantwortliche Person entsprechend
angeleitet und in den Gebrauch des Gerates eingewiesen.

ACHTUNG

Das Gerat ist nicht fiir die Installation im Freien
@ und/oder in Rdumen geeignet, die Witterungs-

einfliissen ausgesetzt sind (Regen, direkte Son-

neneinstrahlung usw.).

A.1.5 Abnahmepriifung

Unsere Gerdte werden in Labortests entwickeltund optimiert,
um hohe Leistungenund Wirkungsgradezuerzielen. Das Gerat
wird betriebsbereit geliefert.

Die bestandenen Tests (Sichtkontrolle, elektrische
Abnahmepriifung und Funktionspriifung) werden durch die
spezifischen Anlagen garantiert und bescheinigt.

A.1.6 Begriffsbestimmungen

Im Folgenden werden die wichtigsten Begriffe dieser Anleitung
erklart. Lesen Sie bitte diesen Abschnitt zum besseren
Verstandnis der Anleitung aufmerksam durch.

Fachpersonal
Person, die mitderInstallation, Einstellung, Bedienung, Wartung,
Reinigung,ReparaturunddemTransportderMaschinebetrautist.

Hersteller
Electrolux Professional SpA oder jede andere von Electrolux
Professional SpA zugelassene Kundendienststelle.

Bedienpersonal

Person, die fir die Ubertragenen Aufgaben ausgebildet und
geschultund Uber die mitdem normalen Maschinengebrauch
verbundenen Risiken informiert ist.

Techniker oder Kundendienst

Vom Herstellerausgebildete/geschulte Fachkraft, die aufgrund
ihrer beruflichen Ausbildung, Erfahrung, ihrer spezifischen
Schulung und Kenntnisse der Unfallverhitungsvorschriften
in der Lage ist, die an der Maschine auszufihrenden Eingriffe
zu bewerten und alle damit verbundenen Gefahren zu erken-
nen und zu vermeiden. Ihre beruflichen Kenntnisse schlielSen
Mechanik, Elektrotechnik und Elektronik ein.

Gefahr
Gefahrenquelle moglicher Verletzungen oder Gesundheits-
schaden.

Gefdhrliche Situation
Alle Situationen, in denen das Personal einer oder mehreren
Gefahren ausgesetzt ist.
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Risiko

Kombination wahrscheinlicher und maoglicher ernsthafter
Verletzungen oder Gesundheitsschaden in einer geféhrlichen
Situation.

Schutzvorrichtungen

Sicherheitsmalnahmen, die in der Anwendung spezi-
fischer technischer Mittel (Schutzverkleidungen und
Sicherheitsvorrichtungen) zum Schutz des Personals vor
Gefahren bestehen.

Schutzverkleidungen
Eine spezifische Maschinenkomponente, die mithilfe einer
physischen Barriere den Bediener schitzt.

Sicherheitsvorrichtung

Eine (vonderSchutzverkleidung verschiedene)Vorrichtung,die
dieGefahrdungen beseitigtoderreduziert; sie kann einzeln oder
inVerbindung mit einer Schutzverkleidung eingesetzt werden.

Kunde
Person, die die Maschine erworben hat und/oder betreibt und
benutzt (z. B.: Firma, Unternehmer, Unternehmen).

Stromschlag
AufdenmenschlichenKorper tibertragene elektrische Ladung.

A.1.7 Kenndaten der Maschine und des Herstellers

Die Abbildung zeigt das an der Maschine angebrachte
Typenschild:

( )
XXXXXX
XXXXXXXXX (9)
Mod. (1)
Voltage (2)  Phase 3]  Hz (4) C €
W5 A6l E
_ Serno. (7) XX/ xxxx (8 )

(1) Maschinenmodell

(2) Spannung

(3) Einphasig / Dreiphasig

(4) Frequenz

(5) Leistung

(6) Stromstarke

(7) Seriennummer

(8) Herstellungsjahr

(9) Firmenname und Adresse des Herstellers

Bei der Installation des Gerétes sicherstellen, dass die elektri-
schen Anschlusswerte mit den Daten auf dem Typenschild
Ubereinstimmen.

WARNUNG

Die Kennzeichnung der
/\ Maschine nicht entfernen,

andern oder unlesbar ma-

chen.

HINWEIS

Beziehen Sie sich fiir alle Riickfragen beim
@ Hersteller immer auf die Kenndaten auf der

Maschinenkennzeichnung (zum Beispiel: bei

Ersatzteilbestellungen usw.).

HINWEIS
@ Bei Verschrottung der Maschine muss die Kenn-
zeichnung vernichtet werden.

A.1.8 Geratekennzeichnung

Die vorliegende Anleitung bezieht sich auf verschiedene
Modelle von Kuhl-/Tiefktihlschranken. Weitere Angaben zu
Ihrem Modell kénnen Sie dem Abschnitt ,A.2 Technische
Daten” entnehmen.

A.1.9 Urheberrechte

Die vorliegende Anleitung ist ausschlieSlich als Unterlage fur
dasPersonal bestimmtunddarfnurmitder Genehmigungvon
Electrolux Professional SPA an Dritte weitergegeben werden.

A.1.10 Haftung

DerHersteller haftet nichtfur Schdden und Betriebsstérungen,
die verursacht werden durch:

» Missachtung der Anweisungen dieser Anleitung;

» unsachgemalSausgeflhrte ReparaturenundVerwendung
von Ersatzteilen, die nichtim Ersatzteilkatalog aufgefthrt
sind (der Einbau und die Verwendung von Nicht-
Originalersatzteilen oder Nicht-Originalzubehér kann
den Maschinenbetrieb nachteilig beeinflussen und fhrt
zum Verfall der Garantie);

Eingriffe durch fachlich unqualifizierte Techniker;
ungenehmigte Anderungen oder Eingriffe;

nachldssige Instandhaltung;

unsachgemal3en Maschinengebrauch;
aulergewodhnliche unvorhersehbare Umstande;
Benutzung der Maschine durch ungeschultes und nicht
ausgebildetes Personal;

» Nichtbeachtung der im Einsatzland der Maschine gel-
tenden Vorschriften hinsichtlich der Sicherheit, Hygiene
und Gesundheit am Arbeitsplatz.

Weiterhin wird jede Haftung fir Schdden abgelehnt, die durch
Umriistungen und eigenmachtige Anderungen seitens des
Benutzers oder des Kunden verursacht sind.

Die Verantwortung fir die Auswahl der geeigneten personli-
chen Schutzausristungfurdas Personal liegt beim Arbeitgeber
oder beim Sicherheitsbeauftragten am Arbeitsplatz oder
beim Kundendiensttechniker entsprechend den gultigen
Bestimmungen im Einsatzland der Maschine.

Electrolux Professional SPA lehntjegliche Haftungfiireventuel-
le Ungenauigkeiten in der Anleitung ab, die auf Druck- oder
Ubersetzungsfehler zurtickzufiihren sind.

Eventuelle Zusdtze und Nachtrdge zur Installations-,
Bedienungs- und Wartungsanleitung, die der Hersteller ggf.
demKunden zusendet, bilden einen wesentlichen Bestandteil
der Anleitung und missen zusammen mit derselben aufbe-
wahrt werden.

v v v v v v
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A.1.11 Personliche Schutzausriistung

Die folgende Tabelle gibt einen Uberblick tber die Persoénliche Schutzausriistung (PSA), die wahrend der verschiedenen

Lebensphasen der Maschine zu verwenden sind.

Schutzklei- | Sicherheits- | Schutzhand-|  Augen- Gehor- | Atemschutz| Kopfschutz
dung schuhe schuhe schutz schutz
Phase -
O @ 0 © @ ©
Transport
Handling
Auspacken
Montage

Normaler Maschinengebrauch
Einstellungen

Normale Reinigung
AuBerordentliche Reinigung
Wartung

Demontage

Verschrottung

Legende: ® PSA vorgesehen; O PSA miissen vorhanden sein und bei Bedarf getragen werden;

PSA nicht vorgesehen.

(*) Die Handschuhe schiitzen die Hinde wéhrend des normalen Maschinengebrauchs beim Herausziehen des kalten Behélters

aus dem Gerat.

HINWEIS: Die bei der Reinigung zu verwendenden Handschuhe sind fir die Berihrung mitdenKuhlrippen (Metalllamellen) geeignet.
Die Nichtbenutzung der persodnlichen Schutzausristung kann das Fachpersonal, die Techniker und das Bedienpersonal chemi-
scher Gefdhrdung und eventuellen Gesundheitsschaden aussetzen.

A.1.12 Aufbewahrung der Anleitung

Die Anleitung muss unversehrt wahrend der gesamten
Lebenszeit der Maschine bis zu ihrer Verschrottung aufbe-
wahrt werden.

Bei Abtretung, Verkauf, Vermietung, Gebrauchsgewahrung
oder Leasing der Maschine muss die Anleitung dieselbe
immer begleiten.

A.1.13 Empfanger der Anleitung

Die Anleitung richtet sich an:
» das fur Transport und Handling zustdndige Personal;

» an das fur die Installation und Inbetriebnahme zusténdige
Personal;

» an den Arbeitgeber der Maschinenbenutzer und den
Sicherheitsbeauftragten am Arbeitsplatz
» an das Bedienpersonal der Maschine;
» an die Techniker - an den technischen Kundendienst

(siehe Serviceanleitung).
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A.2 Technische Daten

A.2.1 Allgemeine Beschreibung

DIE AUF SEITE T AUFGEFUHRTEN MODELLE sind dazu ausge-
legt, Folgendes zu bieten:

» Moglichkeit des kontinuierlichen Aufschneidens von
Wurstwaren aller Arten, entbeinten Schinken, Fleisch
und Kése.

» Sicherheit bei Bedienung, Reinigung und Wartung.

» EinHochstmaldanHygiene durch die sorgféltige Planung
der mit den Lebensmitteln in Kontakt geratenden Teile
und die Verwendung von nicht rostenden Werkstoffen.

» Extreme Schneidgenauigkeit,

» Verwendung bei Temperaturen zwischen 5°C und 40°C.

A.2.2 Grundlegende Daten

» Polierte und mitanodischer Oxidation behandelte dulere
Maschinenteile aus fir den Kontakt mit Lebensmitteln
geeigneter Aluminium-Magnesium-Legierung gemaf
der européischen Richtlinie 1935/2004/EG.

» Einzel- und Kleinteile aus Edelstahl zur Verringerung der
Gefahr von Rostbildung.

» Gerauschbildung und Erschiitterungen werden fiir diese
Maschinen nicht als signifikante Gefahren betrachtet.

» Eingebauter Schneidblattschérfer, der fur muheloses
Schleifen und Reinigen ausgelegt wurde.

» Mechanische Schutzeinrichtungengeméal den geltenden
Bestimmungen.

» Geschitzte elektrische Teile gemal3 den geltenden
Bestimmungen.

» DergewichteteSchalldruckpegel AandenArbeitsstationen
Uberschreitet 70 dB(A) nicht.

» Der Gesamtwert der Erschitterungen, denen das Hand-
Arm-System ausgesetzt ist, Uberschreitet 2,5m/s2 nicht.

A.2.3 Leistungen, Verbrauch und Schaltpldne

DIE ELEKTRISCHEN EIGENSCHAFTEN, FUR DIE
DIE MASCHINE AUSGELEGT IST, SIND AUF DEM TYPENSCHILD
AUF DER LINKEN SEITE DER MASCHINE ANGEGEBEN.

VOR DEM ANSCHLUSS AN DAS STROMNETZ UBERPRUFEN, OB
DIE NETZSPANNUNG MIT DEN AUF DEM TYPENSCHILD DER
MASCHINE ANGEGEBENEN DATEN UBEREINSTIMMT.

VOR DEM ANSCHLUSS DER MASCHINE AN DAS STROMNETZ
SICHERSTELLEN, DASS EIN SCHUTZ VOR ELEKTRISCHER
UBERLAST VORGESEHEN IST,

» Betdatigung des Schneidblatts Uber einen mit
Polyurethanriemen hochwertiger Qualitdt angetriebe-

nen Motor.

A.2.3.1 Eigenschaften

600524
601130
601111 600521
601145 601131 28“;‘; 601132 S
AUFSCHNITTMASCHINE | 601116 601112 o 601113 o 601133 MAX
601144 601351 o EUROPA
601350 EUROPA
EUROPA
GLOBUS
SCHNEIDBLATTDURCHMESSER | 250 300 300 350 350 370 370
SCHNITTLEISTUNG (mm)
UNDES SCHNEIDGUT 180 225 225 240 245 250 260
QUADRATISCHES
SR 170X170 190X190 185X185 240X240 210X210 250X250 220X220
RECHTECKIGES
ST 220X170 250X190 255X165 280X200 300185 280X200 295X210
SCHNEIDDICKE 0-15 0-15 0-15 0-15 0-15 0-15 0-15
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
EINPHASIG | EINPHASIG | EINPHASIG | EINPHASIG | EINPHASIG
CANNUNG EINPHASIG | EINPHASIG 230V 230V 230V 230V 230V
230V 2307 DREIPHASIG | DREIPHASIG | DREIPHASIG | DREIPHASIG | DREIPHASIG
380V 380V 380V 380V 380V
MOTORLEISTUNG 0.20KW 0.25KW 037KW 037KW 037KW 037KW 037KW
28A 14A 28A 14A 28A
STROMAUFNAHME 085 A 12A B 4 B 4 B
GEWICHT (KG) 2 30 36 38 40 4 40
STANDARDAUSRUSTUNG | BURSTE, OLER | BURSTE, OLER | BURSTE, OLER | BURSTE, OLER | BURSTE, OLER | BURSTE, OLER | BURSTE, OLER
SATZMARE (mm) 660X660 HE50 | 660X660 HE50 | 850X660 HE60 | 850X660 HE60 | 850X660 HB60 | 850X660 HE60 | 850X660 HE60
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A.2.3.2 Schaltpldne
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B.1Transport,Handlingund Lagerung

B.1.1 Einfithrung

DerTransport (d. h. die Uberfiihrung der Maschine von einem
Ortan einen anderen) und das Handling (d.h. der innerbetrie-
blicheTransportder Maschine) missen mithilfe von Hubmitteln
geeigneter Tragfahigkeit erfolgen.

B.1.2 Transport: Anweisungen fiir den Frachtfiihrer

WARNUNG
Es ist verboten, sich wah-
rend des Be-und Entladens
unterschwebendenLasten
aufzuhalten. Unbefugten
/\ istderZugangzum Arbeits-
bereich untersagt.
Das Gerategewicht allein
reicht nicht aus, um das
Gerat im Gleichgewicht zu
halten.

HINWEIS

Die Last kann sich beim Transport verlagern:
@ » beim Bremsen;

> bei der Beschleunigung;

» in einer Kurve;

» auf holprigen StraB3en.

B.1.3 Handling

Fur das Entladen und die Lagerung der Maschine eine geei-
gnete Stelle mit ebenem Fulboden auswahlen.

B.1.4 Anweisungen fiir das Handling

Vor dem Anheben:

» vergewissern Sie sich, dass sich alle Arbeiter in sicherer
Entfernung befinden undverhindern Sie, dass unbefugte
Personen den Arbeitsbereich betreten kdnnen;

» kontrollieren Sie die Stabilitat der Last;

» stellen Sie sicher, dass wahrend des Anhebens kein
Material herunterfallen kann. Vertikale Bewegungen
ausfihren, um Stole zu vermeiden;

» heben Sie die Maschine beim Versetzen so wenig wie
maoglich an.

WARNUNG
Esist verboten, die Maschine
an den abnehmbaren oder
an nicht ausreichend haltba-
ren Teilen anzuheben, wie:
Schutzvorrichtungen aus
ZAN Kunststoff (Abb. 1 Pos. K),
Wurstschlitten (Abb. 1 Pos.
B) Andriickerund Andriicker-
griff(Abb.1Pos.C,P),On-Off-
Tasten, die von der Maschine
vorstehen (Abb. 2, Pos. 1 ,D).

B.1.5 Verfahren der Maschine

Der Fahrer des Hubmittels muss:
» einenguten Uberblick Gberdie zufahrende Strecke haben;
» die Fahrt bei gefdhrlichen Situationen unterbrechen
kénnen.

WARNUNG

Wahrend des Transports
A darf das Gerdt weder ge-

schoben noch gezogen

werden, um ein Umkippen

zu vermeiden.

B.1.6 Absetzen der Last

Vor dem Absetzen der Last sicherstellen, dass die Durchfahrt
frei und der Fullboden eben ist und eine fur die Last ausrei-
chende Tragfahigkeit aufweist. Das Gerat von der Holzpalette
nehmen, auf einer Seite abladen und anschlieend auf die
Erde gleiten lassen.

B.1.7 Lagerung

Die Maschine und/oder ihre Teile missen gegen Feuchtigkeit
geschutztineinemtrockenen,vibrationsfreien Raum miteiner
nichtaggressiven Atmosphére und einerTemperaturvon-10°C
bis 50°C gelagert werden. Der Lagerraum muss Uber eine
waagrechte Auflageflache verfligen, um Verformungen der
Maschine oder Beschadigungen der Stiitzfi3e zu vermeiden.

WARNUNG

Die Aufstellung, die Monta-
/\ ge und der Abbau des Ge-

rates diirfen nur von Fach-

kraften ausgefiihrt werden.

ACHTUNG

Die mit dem Gerat gelieferten Ausstattungen
diirfen nicht verandert werden. Eventuell

verloren gegangene oder defekte Teile miissen

durch Originalteile ersetzt werden.
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B.2 Installation und Montage

Zur Gewahrleistung des korrekten Betriebs des Gerates und
seines Gebrauchs unter Sicherheitsbedingungen mussen
folgende Anweisungen dieses Abschnitts gewissenhaft be-
folgt werden.

WARNUNG
Das Fachpersonal muss die
unten genannten Tatigkei-
ten sowohl hinsichtlich der
verwendeten Hilfsmittelals
auch der Vorgehensweise
gemal den geltenden Si-
A cherheitsvorschriften aus-
fiihren.

Vor dem Transport des
Gerates sicherstellen, dass
die Hubleistung des ver-
wendeten Hubmittels dem
Gewicht des Gerates ange-
messen ist.

B.2.2 Technische Freiraume der Maschine

UmdieMaschine sindausreichende Freiraume (fir Reparaturen,
Instandhaltung usw.) zulassen. Die Maf3e sind zu erhchen, falls
die Durchgédnge fur die Durchfahrt anderer Ausristungen
und/oder Mittel benutzt werden oder als Fluchtwege des
Arbeitsplatzes dienen. Der Abschnitt,B.2.3.2 Installation”
enthalt Informationen zu den Abstdnden, die zwischen
dem Gerdt und anderen eventuell im Raum befindlichen
Maschinen einzuhalten sind (ein zu geringer Abstand kann
zurKondensatbildung aufden Geratewédnden fihren), zudem
muss die Turéffnung problemlos moglich sein.

B.2.3 Positionierung

Bei Erhalt des die Aufschnittmaschine beinhaltenden Pakets
sollten Sie sicherstellen, dass dieses keine, eventuell wahrend
des Transports entstandenen Schaden aufweist.

B.2.3.1 Offnen der verpackung

1 - Die Plastikbander aufschneiden und entfernen;

2 - Die Metallklammern entfernen;

3 - Den Karton an der Oberseite 6ffnen und das Exemplar
der Bedienungs- und Wartungsanleitung und die EG-
Konformitdtserklarung entnehmen;

4 - Die Aufschnittmaschine nach oben aus dem Karton ent-
nehmen.

WAHREND DIESES VORGANGS MUSS DAS
PERSONAL ZUM SCHUTZ DER UNVERSEHRTHEIT DER
MASCHINE UND ZURVERMEIDUNG VON GEFAHREN FUR DEN
BENUTZER DIE UNTER PUNKT B.1.3 HANDLING ERTEILTEN
INFORMATIONEN GENAU BEACHTEN.

5 - Die Polyethylenhtille entfernen;

6 - Mit der Hilfe einer zweiten Person die Maschine an den
vier Standftilen anheben;

7 - Den Inhalt der Verpackung kontrollieren und dessen
Ubereinstimmung mit den Angaben auf dem Lieferschein
Uberprufen;

HINWEIS: DAS VERPACKUNGSMATERIAL KANN DEM

STADTMULL ZUGEFUHRT WERDEN: DIE DIESBEZUGLICHEN,

VOR ORT GELTENDEN VORSCHRIFTEN UND NORMEN

BEFOLGEN. DAS VERPACKUNGSMATERIAL KEINESFALLS IN

FREIER NATUR WEGWERFEN.

B.2.3.2 Installation

Die Aufschnittmaschine auf einer ebenen, glatten und vibra-
tionsfreien Flache aufstellen. Eventuelle Unebenheiten kénnen
mitHilfe derregulierbaren StandfiRe korrigiert werden. Achten
Sie beim Aufstellen der Maschine darauf, dass im Bereich der
Motorbeltftung mindestens 200 mm Freiraum vorhandenist.
Rund um die Aufschnittmaschine muss gentigend Freiraum
vorhanden sein,um ein problemloses Bedienen, Reinigen und
Warten derselben zu gewéhrleisten.

Dieser Freiraum sollte mindestens 300 mm betragen. Der
einwandfreie Betrieb der Maschine ist bei einer relativen
Luftfeuchtigkeit von hochstens 80%, sowie beisichin unmittel-
barer Nahe befindlichen Wérmequellen mit einer Temperatur
von hochstens 30°C garantiert.

B.2.4 Entsorgung der Verpackung

BeiderEntsorgungderVerpackungendiegeltendenVorschriften
des Landes beachten, in dem das Geréat verwendet wird.

Die fur die Verpackung verwendeten Materialien sind
umweltfreundlich. Sie kdnnen gefahrlos gelagert, wieder-
verwertet oder in einer speziellen Mullverbrennungsanlage
verbrannt werden. Die Kunststoffteile, die eventuell wieder-
verwertet werden, sind auf folgende Weise gekennzeichnet:

duBere Verpackungsfolie,

0y

[

- Polyethylen:
pE’ yethy Hulle mit Anleitungen

[
" Polypropylen:  Verpackungsbander
PP

Die Holz- und Kartonteile koénnen gemall den geltenden
Vorschriften im Einsatzland der Maschine entsorgt werden.

B.2.5 Elektrischer Anschluss

WARNUNG
Ein eventuell beschadigtes
Netzkabel darf zur Ver-
A meidung von ernsthaften
Gefahren nur durch den
Kundendienst oder eine
Fachkraft ausgewechselt
werden.
Den Stecker in die Steckdose stecken und Uberprifen, ob das

vorhandene Stromnetz mit einem geeigneten Schutzschalter
ausgestattet ist. Mehr Sicherheit wird Ihnen garantiert, wenn
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Sie eine Schmelzsicherung mit einer Stromstarke von 50 %
im Vergleich zu dem auf den Kennschildern angegebenen
Verbrauch (Ampere) in der Verteilerblichse montieren (siehe
Absatz 1.7).

Die Drehrichtung des Schneidblatts muss gegen den
Uhrzeigersinn laufen, wenn Sie die Maschine von der Seite
des Schneidblattschutzes aus betrachten.

Sollte diese Drehrichtung bei den dreiphasigen
Aufschnittmaschinen nicht gegeben sein, mussen zwei der
drei Dréhte des Steckers vertauscht werden.

Der Anschluss an das Stromnetz muss basierend auf den
im Land der Verwendung geltenden Bestimmungen und
Vorschriften erfolgen.

WARNUNG

Alle Arbeiten an der elekt-
/\ rischen Anlage diirfen aus-

schlieBlichdurch einenElek-

triker ausgefiihrt werden.

C.1 Betrieb

Die Aufschnittmaschine ausschlieBlich zu dem Zweck be-
nutzen,zudemsie hergestellt wurde. Das Schneidgut wéhrend
des Aufschneidens keinesfalls mit den Handen halten. Der
Schneidgutschlittenistleicht gekippt, wodurch das Schneidgut
automatischaufgrundseines Gewichts gegendas Schneidblatt
rutscht. Die Hande stets von dem Schneidblatt fernhalten und
ausschlieBlich den daftir vorgesehenen Griff benutzen, um
den Schlitten nach vor und zurtick zu bewegen.

C.1.1.1 Betriebsfunktionen und sicherungen

Die Aufschnittmaschinen Fallmodell werden elektrisch mit-
tels zweier Tasten betrieben: eine griine Betriebstaste | und
eine rote Stopptaste O. ferner verflgt die Maschine tber eine
weif3e Kontrolllampe zur Anzeige”Schneidblatt in Betrieb” Die
Aufschnittmaschinewurdeinnerhalbdes Schneidblattschutzes
miteinem Schutzschalterausgestattet,der bei Spannungsabfall
ausgeldst wird (NVR). Nach jeder Unterbrechung des
Maschinenbetriebs aufgrund eines Spannungsabfalls, muss
die Betriebstaste | gedrlickt werden, um sie neu zu starten.

C.1.1.2 Mechanische sicherungen

» Das Schneidblatt wird vollkommen von einer fix be-
festigten Abdeckung geschitzt, mit Ausnahme jenes
Bereichs, der vom Schneidvorgang betroffen ist.

» DerSchneidgutschlitten kannnurentferntwerden, wenn
der Schneiddicke-Regler das Schneidblatt abdeckt und
der Drehgriff mit Gradeinteilung sich in der Position
zwischen 15 und 0 befindet.

» DerSchneiddicke-Reglerkann nurdanngedffnetwerden
(mit Hilfe des Drehgriffs), wenn sich der Schlitten in seiner
normalen Betriebsposition befindet.

» DasSchneidblattkannausschlielich unter Zuhilfenahme
des mitgelieferten “Schneidblattentferners” abgenom-
men werden.

» Samtliche Sicherungen sind fest auf der Maschine mon-
tiert und durfen nicht entfernt werden. Das Verschrotten
oder eigenmaéchtig an der Maschine ausgefihrte

Anderungen machen aus ihr ein gefahrliches Gerat. Der
Hersteller kann in diesen Féllen fur etwaige Unfalle oder
Verletzungen keinesfalls haftbar gemacht werden

C.1.1.3 Abnahmepriifung

v

Uberprifen, ob sdamtliche Komponenten der
Aufschnittmaschine korrekt montiert wurden.
Uberprifen, ob das Kurbelrad zur Befestigung des
Schneidblattschutzes blockiert ist.

Die Betriebstaste betatigen und kontrollieren, ob sich die
Maschine tatséchlich ein- und ausschaltet.

Die Gleitbewegung des Schneidgutschlittens und des
Andrickers Gberprufen.

Den Betrieb des Schneidblattscharfers kontrollieren.
Das Offnen des Schneiddicke-Regler Gberpriifen.

v

v

v

v v

C.2 Einstellungen

C.2.1 Verfahren zum gebrauch

XS BEI AUSGESCHALTETEM MOTOR UNDVORDEM
AUFLEGEN DES SCHNEIDGUTS STETS SICHERSTELLEN, DASS
DIESCHNEIDBLATTKANTE BEDECKT UNDVOM SCHNEIDDICKE-
Regler GESCHUTZT WIRD.

BEI ALLEN SCHNEIDVORGANGEN MUSSEN DIE
VORHANDENEN GRIFFE ODER KNOPFE GEFASST WERDEN.
ES IST DAHER UNTERSAGT, DAS SCHNEIDGUT
AM ANDRUCKER MIT DEN HANDEN FESTZUHALTEN.

1) Den Drehgriff mit Gradeinteilung ,A" im Uhrzeigersinn in
dem Raum zwischen 15" (finfzehn) und 0" (null) bis ganz an
den Endanschlag bringen, so dass die Schneidblattkante vom
Schneiddicke-Reglervollkommenabgedecktund geschiitzt wird.
2) Den Schneidgutschlitten,B” so weit wie moglich von dem
Schneidblatt K" wegschieben.

3) Den Andriicker “C" mit Hilfe des dafur vorgesehenen Griffs
"P" anheben. Das Produkt auf den Schlitten legen und den
Andriicker auf oder hinter das Schneidgut absenken.

4) Die gewlnschte Schneiddicke mit Hilfe des Drehgriffs A"
einstellen.

5) Die Betriebstaste “I" driicken.

XS STETS UBERPRUFEN, OB DIE KONTROLLANZEIGE
IN DER TASTE GLEICHZEITIG MIT DER INBETRIEBNAHME DER
MASCHINE AUFLEUCHTET.

6) Durch Festhalten des Griffs"D"den Schneidgutschlitten nach
vorundzurtickbewegen,umdas Schneidgutaufzuschneiden.
7) Nach dem Gebrauch die Maschine anhand der Stopptaste
"0" abschalten und den Drehknopf mit Gradeinteilung “A”im
Uhrzeigersinn zwischen “15” (finfzehn) und “0" (null) ganz
an den Endanschlag bringen, d. h., mit vollkommen vom
Schneiddicke-Regler bedeckter Schneidblattkante.

C.2.2 Wartung und instandhaltung der Maschine

Aus hygienischen Griinden muss die Aufschnittmaschine
stets sauber sein. Sie muss am Ende eines jeden Arbeitstags,
sowie bei jedem Wechsel der Art des Schneidguts (z.B. von
Frischfleischaufgebratenes Fleisch) abmontiert und gereinigt
werden, wobei den Angaben auf Abbildung 2 zu folgen ist.
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C.2.3 Schleifen des schneidblatts

Das Schleifen des Schneidblatts darf
ausschliesslich von dazu befugtem und ausgebildetem
Personal vorgenommen werden.

Das Schneidblatt unter keinen Umstdnden wéhrend des
Maschinenbetriebs (d.h.beilaufendem Schneidblatt) reinigen.
Nach einem Verschleiss des Schneidblatts von mehrals 6 mm
hinsichtlich ihres Durchmessers, wird die Funktionsweise der
Schleifvorrichtung unterbrochen.

Um den stérungsfreien Betrieb der Aufschnittmaschine zu
gewadhrleisten, muss deren Schneidblatt stets gut geschlif-
fen sein. Dabei ist zu berlicksichtigen, dass ein tagliches,
kurzes Schleifen des Schneidblatts einem umfangreichen
Schleifvorgang einmal pro Woche unbedingt vorzuziehen ist.
DAS SCHNEIDBLATT DARF NUR NACH DEM
REINIGEN GEMASS DEN ANGABEN IN ABSCHNITT D.1.3
GESCHARFT WERDEN.

DAS SCHNEIDBLATT DARF NICHT WEITER GESCHARFT
WERDEN, WENN DER ABSTAND ZWISCHEN SCHNEIDBLATT
UND INNENRAND DES SCHNEIDBLATTSCHUTZRINGS 6 MM
ERREICHT. UBERDIESENWERTHINAUS ISTES OBLIGATORISCH,
DAS SCHNEIDBLATT UMGEHEND ZU ERSETZEN UND DABEI
DIE UNTER PUNKT D.1.1.2 ANGEGEBENEN VORGABEN GENAU
ZU BEACHTEN.

Das Schérfen eines verschmutzten Schneidblatts wirde zu
einer mangelhaften Scharfung und zu einem Verschmutzen
des Schneidblattscharfers und der Schleifscheiben und damit
zueinererheblichenBeeintrachtigung seiner Leistung fihren.
Nach dem Schéarfen mussen jegliche Sandkérner vom
Schneidblatt und der Maschine mit einem mit Alkohol oder
Seifenwasser getrankten Lappen entfernt werden.

Vor dem Ausfuhren dieses Vorgangs sicher-
stellen, dass der Drehgriff mit Gradeinteilung zwischen 15"
und 0" und damit im Uhrzeigersinn ganz am Endanschlag
positioniertist und die Schneidblattkante vom Schneiddicke-
Regler bedeckt und geschitzt wird.

C.2.4 Verfahren zum schneidblattschéarfen (Fig.4)

1)Das Schneidblattanhand eines mitetwas Alkohol getrankten
Tuchs vorne und hinten von Fettriickstdnden befreien.
2)Den Drehgriffum eine halbe Umdrehungdrehen (siehe Abb.
4.1). Die Schleifvorrichtung anheben, um 180° drehen, wieder
senken (siehe Abb. 4.2) und durch nochmaliges Drehen des
Drehgriffes die Schleifvorrichtung wieder blockieren.

3)Die Maschine starten und dieTaste solange drticken, bisvon
den Schleifscheiben ein leichter Druck auf das Schneidblatt
ausgelbt wird. Dieses Verfahren kann als beendet betrachte-
te werden, sobald auf der vorderen Kante des Schneidblatts
ein kleiner Grat sichtbar wird; dies kann nach Abschalten der
Maschine (Abb. 4.3) Gberprift werden.

4) Die Maschine wieder starten und den Drehgriff in Abb. 4.4
so lange drticken, bis die Schleifschiebe maximal 2 Sekunden
lang auf dem Schneidblatt aufliegt. Die Maschine abschalten
und das erfolgte Abgraten kontrollieren.

5) Die Schleifvorrichtung durch Drehen des Drehgriffs in Abb.
4.1 wieder auf ihre Ausgangsposition zurtickstellen.

6) Das Schneidblatt, sowie sémtliche vom Schleifvorgang be-
troffenenTeile von etwaigen Schmutz-und Staubablagerungen
saubern.Verwenden Sie dazu ein mitetwas Alkohol getranktes
Tuch.

C.8 Allgemeine
Sicherheitsvorschriften

C.8.1 Einfiihrung

Die Maschinen sind mit elektrischen und/oder mechani-
schen Sicherheitsvorrichtungen ausgerustet, die dem Schutz
der Arbeiter und der Maschine dienen. Der Hersteller warnt
daher den Benutzer, diese Vorrichtungen zu entfernen oder
eigenméchtig zu dandern.

Der Hersteller lehnt jede Haftung fiir Schaden ab, die durch
eigenmachtige Anderungen oder die Umgehung der
Sicherheitsvorrichtungen verursacht sind.

C.8.2 Schutzvorrichtungen der Maschine

C.8.2.1 Mechanische Schutzvorrichtungen

WasdieSicherheitgegenGefahrenmechanischerNatur nbetrifft,
so entsprichtdie Aufschnittmaschine den Anforderungen der
Euronorm EN1974:1998 + A1 “Aufschnittschneidemaschinen
— Sicherheits- und Hygieneanforderungen” und damit der
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG.

Zu den wichtigsten Schutzvorrichtungen gehoren:

a) der NICHT ABNEHMBARE Schneidblattschutzring zum
Schutz des gesamten nicht wahrend des Schneidens
verwendeten Bereichs.

b) derzumReinigennurbeiimUhrzeigersinnandenEndanschlag
gebrachtem Drehregler der Schneiddicke abnehmbare
Schneidgutschlitten, d. h. bei vollkommen bedeckter und
geschitzter Schneidblattkante. Diese Bedingungen bleiben
nachdem Entfernen des Schneidgutschlittens unverandert.

€) Zum Reinigen abnehmbarer Schneidblattschutz

d) Am Schneidgutschlitten angebrachter Fingerschutz aus
durchsichtigem Kunststoff. In den Andricker integrierter
Daumenschutz aus Aluminium.

e) Andricker mit Griff mindestens 150 mm vom Schneidblatt
entfernt.

f) SchneidblattentfernerausKunststoffzum sicheren Entfernen
desselben.

XS Alle Schutzvorrichtungensind nichtabnehmbar.

Der Abbau oder ihre Manipulation machen die Maschine zu

einemgefahrlichen Gerat, flrdas der Hersteller beieventuellen

Unféllen nicht haftet.

C.8.2.2 Elektrische Sicherheiten

Die Elektrik der Maschine entspricht der Norm EN 60204 -1.
In den Steuerkreis ist ein Relais eingefiigt, das im Fall eines
plotzlichen Stromausfalls einen aktiven Vorgang zum erneu-
ten Einschalten der Aufschnittmaschine erfordert (bewusste
Ruckstellung).

C.8.3 An der Maschine oder in ihrem Arbeitsbereich
anzubringende Sicherheitshinweise

Gefahr

A\

Bedeutung
Stromschlaggefahr
(auf elektrischen Bauteilen mit der
Spannungsangabe angebracht)
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WARNUNG

Es ist verboten, die an der

Maschineangebrachten
/\ Sicherheitsschilder, Ge-

fahrensymbole und Ge-

botszeichen zu entfernen

oder unlesbar zu machen.

C.8.4 AuBlerdienststellung

Machen Sie vor der Aulerdienststellung die Maschine
unbrauchbar, indem Sie die Netzkabel abtrennen.

C.8.5 Gebrauchs- und Wartungshinweise

Beim Maschinengebrauch bestehen vorallem Gefdhrdungen
mechanischer, elektrischer oder thermischer Natur.
Die Gefahrdungen sind soweit wie méglich beseitigt worden:

» direkt durch geeignete Losungen bei der Planung der

Maschine,

» indirekt durch Schutz- und Sicherheitsvorrichtungen.
Auf dem Display der Bedienblende werden eventuelle
Storungen angezeigt.

Bei der Wartung bestehen jedoch einige Restrisiken, die
nicht beseitigt werden kénnen und fir die bestimmte
Verhaltensweisen undVorsichtsmalBnahmen zu ergreifen sind.
Es ist verboten, an sich bewegenden Maschinenteilen
Kontrollen, Reinigungs-, Reparatur- und Wartungsarbeiten
vorzunehmen.

Das Verbot muss allen Arbeitern durch deutlich sichtbare
Hinweisschilder zur Kenntnis gebracht werden.

Furden effizienten und stérungsfreien Maschinenbetrieb muss
die MaschineregelmaBigentsprechend den Anweisungender
vorliegenden Anleitung gewartet werden.

Insbesondere missen regelmafig die Funktionstlichtigkeit
aller Sicherheitsvorrichtungen und die Isolierung der elektri-
schen Leitungen Uberprift werden, die bei Beschadigungen
zu ersetzen sind.

WARNUNG
Die auflerordentlichen
Wartungsarbeiten der Ma-
schine diirfen nur durch
qualifizierte Techniker aus-
gefiihrt werden, die mit
/\ personlichen Schutzausriis-
tungen (Sicherheitsschuhe,
Handschuhe, Augenschutz,
Schutzkleidung usw.) und
geeigneten Gerdten, Werk-
zeugen und Hilfsmitteln
ausgestattet sind.

Es ist in jedem Fall unter-
sagt, die Maschine ohne
Schutz- und Sicherheits-

/\ vorrichtungen in Betrieb
zu setzen oder dieselben
zu verandern oder zu um-
gehen.

Ziehen Sie vor allen Ein-
griffen an der Maschine
immer die Betriebsanlei-

/\ tung zu Rate, die die kor-
rekten Verfahren angibt
und wichtige Sicherheits-
hinweise enthalt.

C.8.6 Verniinftigerweise vorhersehbare
Fehlanwendungen

AlsFehlanwendungistjeder Gebrauch des Gerdtesanzusehen,
dervon den Anweisungen in der vorliegenden Anleitung ab-
weicht. Wéhrend des Maschinenbetriebs ist die Ausfihrung
anderer Arbeiten oder Tatigkeiten unzuldssig, da diese die
Sicherheit des Personals gefdhrden und Maschinenschéaden
verursachen kénnen.

Alsvernunftigerweise vorhersehbare Fehlanwendungen sind
anzusehen:

» unterlassene regelmafBige Wartung, Reinigung und
Kontrolle der Maschine;

» Anderungen an dem Aufbau oder der Funktionslogik;

» AnderungenandenSchutz-undSicherheitsvorrichtungen;

» die Nichtbenutzung der persénlichen Schutzausristung
durchdasFachpersonal,die Techniker,dasWartungs-und
Bedienpersonal;

» Benutzung ungeeigneter Hilfsmittel (z.B. Verwendung
von ungeeigneten Ausristungen, Leitern);

» die Lagerung von brennbarem oder feuergefahrlichem
Material in Maschinenndhe, das nicht mit der Tatigkeit
kompatibel ist und nichts mit der laufenden Arbeit zu
tun hat;

» falsche Installation der Maschine;

» EinfUhrungvonGegenstandenoderDingenindieMaschine,
die mitdemKuhlen, Einfrieren oder Konservieren nichtkom-
patibel sind und zu Maschinen- oder Personenschaden
fuhren oder die Umwelt schadigen kdnnen;

» auf die Maschine steigen;

» NichtbeachtungderGebrauchsanweisungenderMaschine;

» sonstige Verhaltensweisen, die zu Gefdhrdungen fuhren,
die vom Hersteller nicht beseitigt werden kénnen.

WARNUNG

A Alle oben angefiihrten Ver-
haltensweisen sind verbo-
ten!
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C.8.7 Restrisiken

Restrisiken, die beiderEntwicklung nichtvollstandig vermieden
oder durch geeignete Schutzvorrichtungen beseitigt werden
konnten, werden auf der Maschine gekennzeichnet.
Die vorliegende Anleitung informiert das Personal tber die
vorhandenen Restrisiken und fiihrt die zu verwendende per-
sonliche Schutzausristung ausfihrlich an.
Bei der Installation der Maschine werden ausreichende
Freiraume gelassen, um diese Risiken einzuschranken.
Zur Aufrechterhaltung dieser Bedingungen muss der Bereich
um die Maschine:

» immer frei von Hindernissen (wie Leitern, Werkzeugen,

Behaltern, Kartons usw.) sein;

» sauber und trocken sein;

» gut beleuchtet sein.
Zur Information des Kunden werden im Folgenden die
verbleibenden Restrisiken der Maschine aufgefiihrt: Diese
Verhaltensweisen sind unzuldssig und damit streng verboten.

Restrisiken Beschreibung der Restgefdahrdung
SEEEE:BSEQ&M WAHREND DES EINSATZES DER
NICHT VOM AUFSCHNITTMASCHINE. DIE
SCHNEIDBLATT BEACHTUNG DERUNTERPUNKTC.2 DER
SCHUTZRING BETRIEBSANLEITUNG VORGESEHENEN
BEDECKT VORSCHRIFTEN IST OBLIGATORISCH

ES WIRD DARAUF HINGEWIESEN, DASS
DER SCHNEIDBLATTSCHUTZRING IM
SCHLEIFBEREICH DIE GEFAHR VON
SCHNEIDBLATTSCHUTZ | SCHNITTEN NICHT IN VOLLEM UMFANG
BESEITIGT, AUCH WENN SOWOHL DIE
MOGLICHKEIT ALS AUCH DER GRAD DES
SCHADENS DRASTISCHVERRINGERTWIRD

DIENAGELIMANDRUCKERKONNENBEIM
ANDRUCKER MIT | ZUSAMMENSTOSS MIT DEN HANDEN
NAGELN SCHADEN ODER VERLETZUNGEN
VERURSACHEN

D.1 Reinigung und Wartung der
Maschine

WARNUNG

Vor der Durchfiihrung von
Reinigungs- oder War-
tungsarbeiten jederArtdas
Gerat von der elektrischen
Stromversorgung trennen
unddenNetzsteckerbehut-

/\ sam ziehen.

Wahrend der Wartungsar-
beiten miissen das Netzka-
bel und der Stecker fiir den
Techniker, der die Arbeit
ausflihrt, immer sichtbar
sein.

Das Gerat nicht mit nassen
/N Hianden und/oder FiiBen
oder barfuf beriihren.

WARNUNG

Es ist untersagt, die Sicher-
heitsvorrichtungen zu ent-
fernen.

Geeignete personliche
Schutzausriistungen ver-
wenden (Schutzhandschu-
he).

XSO Vor dem Ausfiihren jeglicher Reinigungs- oder
Wartungseingriffen an der Aufschnittmaschine ist Folgendes
wichtig:
» Trennen des Versorgungssteckers vom Netz
» Den Schneiddicke-Reglerdurch Drehendes Drehgriffs mit
Gradeinteilung,A"indie Positionzwischen, 15 "(finfzehn)
und,0” (null) im Uhrzeigersinnganzbiszum Endanschlag,
d. h. mit vollkommen bedeckter und vom Schneiddicke-
Regler geschiitzter Schneidblattflache.

D.1.1 Alilgemeine Informationen

Im Interesse der Hygiene muss die Aufschnittmaschine sauber
gehaltenwerden. Die Maschine mussam Ende des Arbeitstags
und beijedem Wechsel des aufzuschneidenden Produkts (z.B.
von Frischfleisch auf gekochtes Fleisch) in der in Abb. 2 ange-
gebenen Reihenfolge zerlegt und gereinigt werden.

Es wird dringend empfohlen, die mit der Maschine betraute
PersonentsprechenddenVorgabenindieserBetriebsanleitung
angemessen einzuweisen.

Zum Entfetten und Desinfizieren nur Wasser und neu-
trale Reinigungs-/Desinfektionsmittel (PH 7-8) und zum
Nachwischen undTrocknen sauberesWasser und weiche und
trockene Tlcher verwenden.

Die oben verwendeten Produkte nicht bei Temperaturen Uber
45°C verwenden.

Keine Losungen auf Basis von Natriumhypochlorit noch
scheuernde Reinigungsmittel verwenden, da diese die elo-
xierten Oberflachen der Maschine beschadigen wirden.

D.1.2 Ausbau der Einzelteile

ENTFERNEN DES SCHNEIDGUTSCHLITTENS MIT VERRIEGELUNG
(Abb. 2 und Abb. 2/A)

1) Den Stecker aus der Steckdose ziehen, bzw. den
Automatikschalter in der Nahe der Steckdose ausschalten,
wennvorhanden, um die Maschine vom Stromnetzzu trennen.
2) Den Schneiddicke-Regler durch Drehen des Drehgriffs
mit Gradeinteilung, A" in die Position zwischen, 15" flinfzehn)
und,0” (null) im Uhrzeigersinn ganz bis an den Endanschlag
bringen, d. h. mit vollkommen bedecktem und von dem
Schneiddicke-Regler geschitztem Schneidblatt (Abb. 2/A).
3) DasKurbelrad"Q" vollkommen aufschrauben, egalin welcher
Position es sich befindet.

74



4) Mit einer ziemlich entschlossenen Bewegung nun den
Schneidgutschlitten zum Anschlag “R" ziehen, so dass der
Sperrmechanismus ausgeldst wird. Den Schneidgutschlitten
nun vertikal nach oben aus seinen Leitschienen heben. Der
Schneiddicke-Regler bleibt auf der Position “0" blockiert.

5) Das Kurbelrad “F" vollkommen aufschrauben, den
Schneidblattschutz “I” ergreifen und von der Maschine ab-
nehmen.

6) Stets Uberprufen, ob der Schneiddicke-Regler unter diesen
Bedingungen blockiert bleibt.

ENTFERNEN DES SCHNEIDBLATTSCHUTZES (Abb. 2) SIEHE
KLAMMER

1) Den Griff oder Knopf auf dem Schneidblattschutz fassen
und dann das Kurbelrad vollkommen [6sen (F).

2) Durch Driicken auf das Kurbelrad einen leichten Druck auf
den ganzen Schneidblattschutz (L) austben, um diesen aus
seinem Sitz I6sen zu konnen.

3) Den Schneidblattschutz durch Greifen des Knopfs oder des
oberen Rands der Scheibe entfernen.

Es wird dringend empfohlen, die mit der Maschine betraute
PersonentsprechenddenVorgabenindieserBetriebsanleitung
angemessen einzuweisen.

Zum Entfetten und Desinfizieren nur Wasser und neu-
trale Reinigungs-/Desinfektionsmittel (PH 7-8) und zum
Nachwischen undTrocknen sauberesWasser und weiche und
trockene Tlcher verwenden.

Die oben verwendeten Produkte nicht bei Temperaturen Uber
45°C verwenden.

ENTFERNEN DES SCHNEIDBLATTSCHARFERS (ABB. 2)

XS Bei entferntem Schneidblattscharfer mit duRer-

ster Vorsicht vorgehen, was die Schneidbereiche des freilie-

genden Schneidblatts betrifft, die dem Benutzer Schnitte oder

Verletzungen zufligen kdnnen.

» Das Kurbelrad mit drei Umdrehungen 16sen (H).

» DasKurbelrad (V) greifen und dannden Schneidblattscharfer
nach oben anheben und vom Maschinengehdause I6sen.

D.1.3 Reinigung

REINIGEN DES SCHNEIDBLATTS

X DieserVorgang muss beihéchster Konzentration

ausgefihrt werden, da die Gefahr von Schnitten besteht.

Vor dem Reinigen des Schneidblatts die Aufschnittmaschine

vom Stromversorgungsnetz trennen.

» Den Schneiddicke-Regler durch Drehen des Drehgriffs mit
Gradeinteilung A" in die Position zwischen 15" (finfzehn)
und “0”" (null) im Uhrzeigersinn ganz bis zum Endanschlag
bringen,d.h.mitvollkommen bedecktem und geschitztem
Schneidblatt (Abb. 2/A)

» Zum Ausfihren dieses Vorgangs mdissen der
Schneidblattschutz und der Schneidgutschlitten entfernt
worden sein.

» Mit einem feuchten Tuch auf die Vorderseite des
Schneidblatts drlicken und dieses langsam von der
Schneidblattmitte nach auflen verschieben und dabei
gleichzeitig das Schneidblatt von Hand drehen.

» Den Vorgang auf der Ruckseite des Schneidblatts wie-
derholen.

» Mit der gleichen Methode mit einem weichen und trocke-
nen Tuch trocknen.

REINIGUNG DES SCHNEIDBLATTSCHUTZRINGS

XS DieserVorgang muss beihdchster Konzentration

ausgefihrt werden, da die Gefahr von Schnitten besteht.

Vor dem Reinigen des Schneidblatts die Aufschnittmaschine

vom Stromversorgungsnetz trennen.

» Den Schneiddicke-Regler durch Drehen des Drehgriffs mit
Gradeinteilung A" in die Position zwischen 15" (finfzehn)
und “0" (null) im Uhrzeigersinn ganz bis zum Endanschlag
bringen,d.h.mitvollkommen bedecktem und geschitztem
Schneidblatt (Abb. 2/A)

» Zum Ausfuhren dieses Vorgangs missen der
Schneidblattschutz und der Schneidgutschlitten entfernt
worden sein.

» Das Tuch unter leichtem Druck gegen den Ring halten
und das Tuch manuell den gesamten Ring entlang fihren.

REINIGEN DER ENTFERNTEN TEILE

Alle bei den unter Absatz D.1.2 beschriebenen Vorgédngen
entfernten Teile mit Ausnahme des Schneidblattschérfers
mussen mit neutralen Reinigungs- oder Desinfektionsmitteln
gereinigt werden. Nach dem Reinigen alle Teile mit einem
trockenen Tuch abtrocknen.

Zum Wiedereinbau die unter Absatz D.1.2 beschriebenen
Schritte in umgekehrter Reihenfolge ausfihren.

- Zur Reinigung der Schneidblattscharfergruppe darf nur ein
trockener Pinsel verwendet werden.

Auch zum Reinigen der beiden Schleifscheiben nur einen
Pinsel und Losungsmittel verwenden.

REINIGUNG DES AUFSCHNITTMASCHINENGEHAUSES

» Grobe Produktreste mit der Hand oder mit einem feuchten
Tuch entfernen.

» MiteinemfeuchtenTuchund/oderPinsel/Sprihflasche und
neutralem Reinigungsmittel griindlich reinigen.

» MiteinemfeuchtenTuchund/oderPinsel/Sprihflasche und
unter Verwendung der unter Absatz D1.1 genannten und
von den ministeriellen Aufsichtsbehérden genehmigten
Produkten desinfizieren.

» Mit einem Tuch und/oder Pinsel und sauberem Wasser
nachspalen.

Keine direkten Wasserstrahlen auf den obe-

ren und unteren Teilen im Inneren des Maschinensockels

verwenden.

D.1.1 RegelméBige Wartung

WARNUNG

A VorderReinigungdas Gerat
von der Stromversorgung
trennen.

D.1.1.1 VorsichtsmaBBnahmen bei der Wartung

Die normalen Instandhaltungsarbeiten kénnen auch von
ungeschulten Kraften unter Befolgung der nachstehenden
Anweisungen ausgefuhrt werden. Der Hersteller lehnt je-
gliche Haftung fiir samtliche Eingriffe an dem Gerit ab,
dieunterMissachtungderinderAnleitungaufgefiihrten
Anweisungen durchgefiihrt werden.
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» Abhdngig von der Verwendung doch mindestens einmal
taglich die gesamte Aufschnittmaschine und die wie in
AbschnittD.1 beschriebenentferntenTeilegrindlichreinigen.

» Das Schneidblatt nach Bedarf scharfen.

» Alle zwei Monate und in jedem Fall immer dann, wenn
erhebliche Stockungen oder unregelmafige Bewegungen
bei der Andrlckerbewegung festgestellt werden, die in
Abb. 3 angegebenen Stellen nur mit Vaselinedl (MARCOL
82 ESSO bzw. WHITE OIL 105 BERGOIL) in geringer Menge
doch haufig schmieren.

WARNUNG
/N DasGeritnichtmitWasser-
strahlen reinigen.

ACHTUNG

Benutzen Sie zur Reinigung der Edel-
stahlflichen keine Metallschwammchen oder

ahnliche Gegenstdnde. Keine Chlorreiniger, Rei-

nigungsmittel auf Losungsbasis (z.B. Triathylen

usw.) oder Scheuerpulver verwenden.

» Uberpriifen Sie haufig den ordnungsgemafen Zustand des
Netzkabelsundwechseln Sie esbei AnzeichenvonVerschleild
aus. Das Netzkabel darf nur von einem Fachtechniker oder
dem Kundendienst ersetzt werden.

» Die Schleifscheiben von einem Fachtechniker oder dem
Kundendienst ersetzen lassen, wenn diese abgenutzt oder
zu sehr zugesetzt sind.

D.1.1.2 Ersetzen des Schneidblatts

DAS SCHNEIDBLATT MUS ERSETZT WERDEN,
WENN DER ABSTAND ZWISCHEN SCHNEIDBLATTKANTE
UND INNENRAND DES SCHNEIDBLATTSCHUTZRINGS 6 MM
ERREICHT.UBERDIESENWERT HINAUSISTDAS UNVERZUGLICHE
ERSETZEN DES SCHNEIDBLATTS OBLIGATORISCH.

XS DieserVorgang muss beihdchster Konzentration

ausgefihrt werden, da die Gefahr von Schnitten besteht.

Vor dem Reinigen des Schneidblatts die Aufschnittmaschine

vom Stromversorgungsnetz trennen.

Dieser Vorgang darf, wie von Punkt D.1.1.3

vorgeschrieben, nur von einem Fachtechniker oder dem

Kundendienst durchgeftihrt werden.

» Den Schneiddicke-Regler durch Drehen des Drehgriffs mit
Gradeinteilung ,A" in die Position zwischen 15" fiinfzehn)
und,0” (null) im Uhrzeigersinn bisganzan den Endanschlag
bringen, d. h. mit vollkommen abgedecktem und von dem
Schneiddicke-Reglergeschitztem Schneidblatt (Abb. 2/A).

» Zum Ausfuhren dieses Vorgangs mdissen der
Schneidblattschutz und der Schneidgutschlitten entfernt
worden sein.

» Den “Schneidblattentferner””)” positionieren und mit Hilfe
der beiden Kurbelrdder “W" an den Gewinded&ffnungen
anschrauben. Mit Hilfe eines Schraubenziehers die 4 oder
3 Schrauben des Schneidblatts aufschrauben und an-
schlieBend das gesamte Schneidblatt mit Hilfe der beiden
Kurbelrader entfernen.

XS DieserVorgang muss beihdchster Konzentration

ausgefihrt werden, da die Gefahr von Schnitten besteht.

Der Schneidblattentferner auf dem Schneidblatt beseitigt die

Schneidgefahr nicht vollkommen, auch wenn er sowohl! die

Maglichkeit als auch den Umfang der Verletzung erheblich

verringert.

» Zum Wiedereinbau des Schneidblatts die Ausbauschritte
unterPunktD.1.1.2inumgekehrter Reihenfolge durchfihren.

D.1.1.3 VorsichtsmaBBnahmen bei langerem Stillstand

Folgende Vorsichtsmaflinahmen:

» die Unversehrtheit des Versorgungskabels Gberprifen

» die Unversehrtheit der On/Off-Steuertasten Uberprifen

» die unter Punkt D.1.1.1 angegebenen Teile vor der
Verwendung schmieren

» das Schneidblatt wie unter Punkt C.2.3 - C.2.4 angegeben
scharfen

WARNUNG

Alle Arbeiten an der elekt-

rischen Anlage diirfen aus-
/\ schlieBlichvoneinemElekt-

rotechnikeroderdurchden

Kundendienst ausgefiihrt

werden.

WARNUNG
DieWartungs-undKontroll-
arbeiten der Maschine und
ihreUberholungdiirfen nur
vongeschulten Fachkraften
oder durch den Kunden-
/\ dienst ausgefiihrt werden,
die mit angemessenen per-
sonlichen Schutzausriistun-
gen(Sicherheitsschuheund
Handschuhe) und geeigne-
ten Werkzeugen und Hilfs-
mitteln ausgestattet sind.

Vor der Durchfithrung von
Wartungsarbeiten miissen
stetszuerstdie Sicherheits-
bedingungenderMaschine
hergestellt werden.

A Die Zustdndigkeiten fiir
die verschiedenen ordent-
lichen und auflerordent-
lichen Wartungseingriffe
beachten.Die Missachtung
derWarnhinweise kann zur
Gefahrdung des Personals
fithren.
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Nach BeendungderWartungsarbeitenistsicherzustellen,dass
die Maschine sicher in Betrieb genommen werden kann und
dass insbesondere die Schutz- und Sicherheitsvorrichtungen
voll funktionsttichtig sind.

D.1.2 AuBBerordentliche Wartung

WARNUNG )
VOR DER AUSFUHRUNG
J\ VON AUSSERORDENTLI-
CHEN WARTUNGSARBEI-
TEN HANDSCHUHE UND
AUGENSCHUTZ ANZIEHEN.

HINWEIS

@ Die auBBerordentliche Wartung muss von Fach-
personal durchgefiihrt werden, das ein Service-
handbuch beim Hersteller anfordern kann.

D.1.2.3 Schnellsuche von Storungen

IneinigenFéllenistes moglich, auftretende Betriebsstérungen
schnell und einfach zu beheben. Es folgt eine Liste moglicher
Fehler mit den jeweiligen Lésungen:

A. Das Gerdt schaltet sich nicht ein:
» Keine Spannung zur Maschine
» Keine Spannung zum Versorgungsnetz
» Stromkreis defekt
B. Das Schneidblatt verlangsamt sich unter Krafteinwirkung
oder stoppt:
» Schneiden nichtzuldssiger Produkte (TKodermitKnochen)
» Schneidblatt nicht scharf genug
» Maschine ist fir eine Dreiphasenspannung von 380-400
V ausgelegt, doch an eine Dreiphasenspannung von
220-240V angeschlossen
C. Starke Gerdiuschentwicklung der Maschine:
» Abnutzungserscheinungen von Getriebe oder Motor
» Schneidblattlager abgenutzt
D. Der Schneidgutschlitten Idsst sich nur schwer entfernen:
» Drehgriff mit Gradeinteilung nicht komplett angezogen
» Zugkraft des Andrickers an sich unzureichend
» Abnutzungserscheinungen der Elemente des
Losemechanismus

D.1.3 Wartungsintervalle

Die Inspektions- und Wartungsintervalle hdngen von den
effektiven Betriebsbedingungen der Maschine und von den
Umgebungsbedingungen (Staub, Feuchtigkeit usw.) ab; es ist
dahernichtmoglich, genaue Zeitenfir die Wartungsintervalle
zu geben. Es ist jedoch angebracht, zur Vermeidung von
Betriebsunterbrechungen die Maschine sorgfdltig und re-
gelmalig zu warten.

Es wird auBerdem empfohlen, mit dem Kundendienst
einen Vertrag fiir die vorbeugende und programmierte
Wartung abzuschlie3en.

D.1.3.1 RegelmidRige Wartung

Zur Gewahrleistung eines konstant hohen Wirkungsgrads der
Maschine sollten die Kontrollen mit der in der Tabelle ange-
geben Haufigkeit ausgeflhrt werden:

Wartungs-, Kontroll- und Reinigungsarbeiten | Haufigkeit

Normale Reinigung

Allgemeine Reinigung der Maschine und des
umgebenden Bereichs

Mechanische Schutzvorrichtungen
Zustandskontrolle, Uberpriifung auf
Verformungen, lockere oder fehlende Teile
Bedienelemente

Kontrolle des mechanischen Teils auf
Beschadigungen oder Verformungen,
Anzugsmoment der Schrauben: Uberprifung
von Lesbarkeit und Zustand der Aufschriften,
Aufkleber und Piktogramme und eventuelle
Wiederherstellung

Maschinenstruktur

Anzugsmoment der Hauptverschraubungen
(Schrauben, Befestigungssysteme etc.) der
Maschine

Sicherheitszeichen

Uberpriifung der Lesbarkeit und des Zustands der
Sicherheitsschilder

Schneidblatt

Kontrolle, ob der Abstand Zwiscjhen Schneidblatt
und Schneidblattschutzring nicht 6 mm betragt.
Wenn ja ist das Unverzigliche Ersetzen des
Schneidblatts obligatorisch (siehe Absatz D.1.1.2)
Schleifscheiben

Kontrolle der Abnutzung oder des
Schleifvermégens und Gegebenenfalls Ersetzen
Schmierung

Schmierung an den in Abb. 3 gekennzeichneten
Stellen mit dem mitgelieferten Ol

Elektrisches Anschlusskabel und Steckdose
Zustandskontrolle des Anschlusskabels (ggf.
ersetzen) und der Steckdose
Generaliiberholung der Maschine nach
Kontrolle aller Bauteile, der elektrischen Ausristung | 10 Jahren*
und Leitungen, Uberpriifung auf Korrosion...

taglich

monatlich

jahrlich

jahrlich

jahrlich

wochentlich

monatlich

monatlich

jahrlich

(*) Die Maschine wurde fur eine Lebensdauer von etwa zehn

Jahren geplant und gebaut. Nach Ablauf dieser Zeit (ab

Inbetriebnahme der Maschine) ist eine GeneralUberholung

der Maschine fallig. Einige Beispiele der auszufiihrenden

Kontrollen sind nachstehend angefiihrt.

» Uberprifung auf oxidierte Teile oder Elektrokomponenten;
bei Bedarf ersetzen und den Anfangszustand wiederher-
stellen;

» Uberprifung der Struktur und insbesondere der Schweil3-
nahte;

» Uberprifungund Austausch der Bolzen und Schrauben und
Uberprifung auf eventuelle gelockerte Teile;

» Kontrolle der elektrischen und elektronischen Anlage;

» Uberprifungen und Funktionskontrollen der Sicherheits-
vorrichtungen;

» Zustandskontrolle der vorhandenen Schutzvorrichtungen.
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WARNUNG
DieWartungs-und Kontroll-
arbeiten der Maschine und
ihreUberholungdiirfen nur
vongeschulten Fachkraften
oder durch den Kunden-
A\ dienst ausgefiihrt werden,
die mit angemessenen per-
sonlichen Schutzausriistun-
gen(Sicherheitsschuheund
Handschuhe) und geeigne-
ten Werkzeugen und Hilfs-
mitteln ausgestattet sind.

WARNUNG

Alle Arbeiten an der elekt-

rischen Anlage diirfen aus-
/N schlieBBlichvoneinemElekt-

rotechnikeroderdurchden

Kundendienst ausgefiihrt

werden.

D.1.3.2 Schulung

Wéhrend der Installation der Aufschnittmaschine, muss der
grol3jahrige Bediener der Maschine in Sachen Gebrauch-
Reinigung-Instandhaltung-Schérfen des Schneidblatts
ausreichend geschult werden, wobei vor allem auf die aus
einem unsachgemallen Gebrauch entstehende Gefahren
berlcksichtigt werden mussen. Die Schulung hat von jener
Person,diemitderInstallationderMaschine betraut wurde und
die Uber hinreichende Kenntnisse bezlglich der EG-Normen
im Maschinenbau verfigt, vorgenommen zu werden.

D.1.4 Demontage

Falls ein Auseinanderbau mit nachfolgendem
Wiederzusammenbau des Gerdtes notwendig ist, muss si-
chergestellt werden, dass die verschiedenen Teile in der rich-
tigen Reihenfolge zusammenbaut werden (sie sollten beim
Ausbau am besten gekennzeichnet werden).
Vor der Zerlegung der Maschine muss ihr Zustand sorgfaltig
Uberpriift und bewertet werden, ob Strukturteile nachgeben
oder beschadigt werden koénnten. Vor der Zerlegung sind
folgende Vorbereitungen zu treffen:

» alle in der Maschine vorhandenen Teile entnehmen;

» die Stromversorgung der Maschine abschalten;

» den Arbeitsbereich absperren;

» anderHauptschalttafeleinWarnschild,Maschinenwartung

- nicht einschalten” anbringen;
» die Maschine zerlegen.

WARNUNG

Alle Arbeiten miissen bei
abgeschalteter, kalter und
von der elektrischen Ver-
sorgung getrennter Ma-
schine ausgefiihrt werden.

Alle Arbeiten an der elek-
trischen Anlage diirfen
ausschlieB8lich von einer
Elektrofachkraft an der
spannungslosen Anlage
ausgefiihrt werden.

WARNUNG
Zur Ausfiihrung dieser Ar-
beiten ist das Tragen der
PSA verbindlich vorge-
schrieben.

Bei den Demontagearbei-
ten und dem Transport der
verschiedenenTeileisteine
minimale Bodenhohe ein-
zuhalten.

D.1.5 AuBBerbetriebnahme

Falls eine Reparatur der Maschine nicht mdoglich ist, muss
diese aul3er Betrieb genommen und der Schaden durch ein
entsprechendes Schild angezeigt werden. Den Kundenservice
des Herstellers anfordern.

D.2 Entsorgung der Maschine

WARNUNG

/\ Die Demontagearbeiten
miissen durch Fachperso-
nal durchgefiihrt werden.

WARNUNG

Alle Arbeiten an der elek-

trischen Anlage diirfen
/\ ausschlieBlich von einer

Elektrofachkraft an der

spannungslosen Anlage

ausgefiihrt werden.
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D.2.1 Miillentsorgung

AmEnde der Gerételebensdaueristdas Gerdtordnungsgemaf3
zuentsorgen. DieTuren missen vorder Entsorgung des Gerétes
abgebaut werden.

EINE provisorische Lagerung von Sondermdill ist im Hinblick
auf eine Entsorgung mittels definitiver Behandlung und/oder
Lagerung zulassig.

Aufjeden Fallmussen dieimVerwendungsland diesbeztiglich
geltenden Gesetze eingehalten werden.

D.2.2 Zerlegen des Gerates

VorderVerschrottung derMaschine mussihr Zustand sorgféltig
Uberpriftund bewertet werden, ob Strukturteile wahrend der
Demontage nachgeben oder brechen kénnten.

Bei der Entsorgung der Maschinenteile mussen diese je nach
ihrer Zusammensetzung sortenrein getrennt werden (z. B
Metalle, Ole, Fette, Kunststoff, Gummi usw.).

In den einzelnen Landern gelten unterschiedliche Gesetze,
daher sind die gesetzlichen Vorschriften der Behérden des
Landes zu beachten, in dem das Gerat entsorgt wird.

Im Allgemeinen ist das Gerdt an spezialisierte Sammel- und
Entsorgungsstellen abzugeben.

Bei der Demontage des Gerédtes die Bestandteile je nachihrer
chemischen Zusammensetzung zusammenfassen, wobei
darauf zu achten ist, dass sich im Kompressor Schmierél und
Kéltemittel befinden, die aufgefangen und wiederverwertet
werden konnen, und dass es sich bei den Bestandteilen des
Kahlschranks um Sondermdill handelt.

Das Symbol auf dem Gerat weist darauf hin, dass dieses
nichtals Hausmullbehandelt werden darf,sondernzum
Schutz der Umwelt und Gesundheit entsprechend den
gesetzlichen Bestimmungen entsorgt werden muss.

Wenden Sie sich flr weitere Informationen zum
Recycling des Produktes an die lokale Vertretung oder
denFachhandlerdes Gerdtes,an den Kundendienstoder
diefurdie Abfallentsorgung zusténdige lokale Behorde.

WARNUNG

Das Gerat vor der Entsor-

gung durch Entfernen des

Stromkabels und jeglicher
/\ SchlieBvorrichtung un-

brauchbar machen, um zu

verhindern,dassjemandim

Gerateinnern eingeschlos-

sen werden kann.

HINWEIS

Bei der Verschrottung der Maschine miissen die
@ »CE”-Kennzeichnung, dievorliegende Anleitung

und sonstige Gerdtedokumente vernichtet
werden.

D.3 Beiliegende Dokumentation

» Elektrischer Schaltplan
» Installationsplan
» EG-Konformitatserklérung
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