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Seguranga

A manutencao deve ser efectuada apenas por pessoal autorizado.
Apenas serdo usados acessorios, pecgas de substituicido e consumiveis autorizados.

S6 pode ser utilizado detergente para lavagem com agua de téxteis. Nao utilize nunca
agentes de limpeza a seco.

A maquina deve ser ligada com novos tubos de agua. Os tubos de agua reutilizados
nao devem ser utilizados.

Nao force o dispositivo de fecho da porta em nenhuma circunstancia.

Se a maquina tiver alguma avaria, informe o técnico responsavel o mais depressa pos-
sivel. Isto é importante tanto para a sua seguranga como para a seguranga de
terceiros.

NAO MODIFIQUE ESTE APARELHO.

Quando efectuar a manutengao ou substituicdo das pecas, a alimentagao eléctrica de-
ve estar desligada.

Quando a alimentagéao estiver desligada, o operador tera de confirmar que a maquina
esta desligada (a ficha esta e permanece retirada da tomada) de qualquer ponto a que
tenha acesso. Se isso n&o for possivel, devido a construg&o ou instalagdo da maquina,
sera fornecida uma desconexdao com um sistema de bloqueio na posigao isolada.

De acordo com as regras de cablagem: instale um interruptor multipolar antes da ma-
quina para facilitar as operagdes de instalacao e assisténcia.

Se na chapa de caracteristicas da maquina forem apresentadas tensées nominais di-
ferentes ou frequéncias nominais diferentes (separadas por uma /), no manual de ins-
talacéo sao fornecidas instrugcdes para ajustar o aparelho a tensdo nominal ou a
frequéncia nominal desejadas.

Aparelhos estacionarios ndo equipados com meios de desligagédo da rede de alimenta-
¢ao com separacgao de contacto em todos os polos de forma a permitir que seja com-
pletamente desligado em situagdes de sobreintensidade de corrente de categoria lll; é
necessario incorporar meios de desligacado na cablagem fixa de acordo com os regula-
mentos de ligagdes eléctricas.

As aberturas na base, ndo devem ser obstruidas por um tapete.

Massa maxima de tecido seco: WN6-8: 8.5 kg, WN6-9: 9.5 kg, WN6-11: 11.5 kg,

WN6-14: 14.5 kg, WN6-20: 21 kg, WN6-28: 29.5 kg, WN6-35: 38,5 kg.

Nivel de pressdo sonora das emissdes ponderadas em A nas estagdes de trabalho:

— Lavagem: WN6-8: <70 dB(A), WN6-9: <70 dB(A), WN6-11: <70 dB(A), WN6-14:
<70 dB(A), WN6-20: <70 dB(A), WN6-28: <70 dB(A), WN6-35: <70 dB(A).

— Extragdo: WN6-8: <70 dB(A), WN6-9: <70 dB(A), WN6-11: <70 dB(A), WN6-14:
<70 dB(A), WN6-20: <70 dB(A), WN6-28: <70 dB(A), WN6-35: <70 dB(A).

Pressdo maxima da agua de entrada: 1000 kPa

Pressdo minima da agua de entrada: 50 kPa

Requisitos adicionais para os seguintes paises: AT, BE, BG, HR, CY, CZ, DK, EE, FlI,

FR, DE, GR, HU, IS, IE, IT, LV, LT, LU, MT, NL, NO, PL, PT, RO, SK, SI, ES, SE, CH,

TR, UK:

— O aparelho pode ser utilizado em areas publicas.

— Este aparelho pode ser utilizado por criangas a partir de 8 anos com capacidades fi-
sicas, sensoriais ou mentais reduzidas, com falta de experiéncia e de
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conhecimento, se estiverem sob supervisdo ou apds receberem instrugdes referen-
tes a utilizagdo do aparelho no modo seguro e entendendo os perigos inerentes. As
criangas nao devem brincar com o aparelho. A limpeza e manutencao do utilizador
nao devem ser realizadas por criangas sem supervisao.

— As criangas com menos de 3 anos nao se devem aproximar a menos que estejam a
ser continuamente supervisionadas.

* Requisitos adicionais para outros paises:

— Este aparelho nao deve ser utilizado por pessoas (incluindo criangas) com capaci-
dades fisicas, sensoriais ou mentais reduzidas, com falta de experiéncia e de co-
nhecimento, excepto quando sob supervisdo ou apos receberem instrucdes
referentes a utilizacado do aparelho de alguém responsavel pela sua seguranga. As
criangas devem ser vigiadas, de modo a assegurar que nao brincam com o
aparelho.

— Este aparelho nao se destina ao uso em aplicagbes domeésticas, mas sim para uso
em aplicagdes similares, tais como: areas de cozinha para funcionarios em lojas,
escritorios e outros ambientes de trabalho, casas de fazenda, por clientes em ho-
téis, motéis e outros ambientes residenciais, ambientes do tipo cama e café, areas
de uso comum em blocos de apartamentos ou em lavanderias.

1.1 Informagobes gerais de seguranca

Esta maquina so6 pode ser utilizada para lavagem com agua.
Nao lave ou pulverize a maquina com agua.

Para evitar danos nos componentes electronicos (e outras pecgas) que poderao ocorrer em resultado da condensa-
¢80, a maquina deve ser mantida a temperatura ambiente durante 24 horas antes de ser utilizada pela primeira vez.

1.2 Apenas utilizagao comercial
A(s) maquina(s) abrangidas(s) por este manual é(s&o) produzida(s) apenas para utilizagdo industrial e comercial.

1.3 Direitos de autor

Este manual destina-se exclusivamente a consulta por parte do operador s6 pode ser entregue a terceiros apenas
com a autorizagado da empresa Electrolux Professional AB.

1.4 Simbolos

Atencao

Cuidado, alta tensao

Il Leia as instrugdes antes de utilizar a maquina
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2 Termos de garantia e exclusdes

Se a compra deste produto incluir cobertura de garantia, a garantia é fornecida em linha com normas locais e sujei-
tas ao produto instalado e usado para as finalidades para que foi concebido, como descrito na respetiva documenta-
¢ao do equipamento.

A garantia sera aplicavel caso o cliente tenha usado apenas pegas sobresselentes genuinas e tiver efetuado a ma-
nutencao de acordo com a documentagao de uso e manutencgao Electrolux Professional AB disponibilizada em pa-
pel ou formato eletrénico.

Electrolux Professional AB recomenda veementemente a utilizagdo de agentes de limpeza, enxaguamento e descal-
cificagéo Electrolux Professional AB aprovados para obter 6timos resultados e manter a eficiéncia do produto ao lon-
go do tempo.

A garantia Electrolux Professional AB ndo cobre:

» custo das deslocacgdes de servigo para entregar e recolher o produto;
* instalacao;
» formacgao sobre como usar/operar;

» substituicdo (e/ou fornecimento) de pecas de desgaste, a menos que resultante de defeitos de materiais ou mao
de obra comunicados no prazo de uma (1) semana apés a avaria;

» corregao de ligagao externa;

» corregao de reparagdes ndo autorizadas, bem como quaisquer danos, avarias e ineficiéncias provocadas por e/
/ou resultantes de;
— capacidade insuficiente e/ou anormal dos sistemas elétricos (corrente/tenséo/frequéncia, incluindo picos de
tensdo e/ou apagdes);
— abastecimento de agua, vapor, ar, gas inadequado ou interrompido (incluindo impurezas e/ou outros que nao
estejam em conformidade com os requisitos técnicos para cada aparelho);

— pecas de canalizagdo, componentes ou produtos de limpeza de consumiveis ndo aprovados pelo fabricante;

— negligéncia, utilizagao incorreta, abuso e/ou ndo conformidade com as instrugdes de utilizagdo e manutengéo
especificadas na respetiva documentagao do equipamento;

— improépria ou incorreta: instalagéo, reparagdo, manutengéo (incluindo manipulagdo, modificagdes e reparagdes
efetuadas por terceiros ndo autorizados) e modificagado de sistemas de seguranga;

— Utilizagao de componentes nao originais (por ex.: consumiveis, desgaste ou pegas sobresselentes);

— condigbes ambientais que provoquem stress térmico (por ex. sobreaquecimento/congelagéo) ou quimico (por
ex. corrosdo/oxidacao);

— objetos estranhos colocados no ou ligados ao produto;
— acidentes de forga maior;

— transporte e manuseamento, incluindo riscos, amolgadelas, lascas, e/ou outros danos no acabamento do pro-
duto, a menos que estes danos resultem de defeitos de materiais ou méo de obra e sejam comunicados no
espago de uma (1) semana apoés a entrega, salvo acordo em contrario;

» produto com numeros de série originais que tenham sido removidos, alterados ou nao possam ser facilmente
determinados;

» substituicdo de lampadas, filtros ou quaisquer outras pegas consumiveis;
* quaisquer acessorios e softwares ndo aprovados ou especificados pela Electrolux Professional AB.

A garantia nédo inclui atividades de manutencgao previstas (incluindo as pecas ou o fornecimento de agentes de lim-
peza, a menos que especificamente abrangidas em qualquer acordo local, sujeito a termos e condig¢des locais.

Consulte a lista dos centros de assisténcia autorizados no website Electrolux Professional AB.
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3 Dados técnicos

3.1 Esquema
WN6-8, WN6-9, WN6-11

311

— — — 9 8’
~
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D1 D2
= vd
B M 7
fig.X01719

1 Painel de funcionamento

2 Abertura da porta, WN6-8, WN6-9: 2 310 mm, WN6-11: 2 365 mm

3 Gaveta do detergente

4 | Aguafria

5 | Agua quente

6 | Aguareutilizada

7 Valvula de drenagem

8 Alimentagao de detergente liquido

9 Ligagéao eléctrica
10 Ligagao de vapor

mm A B C D1 D2 E F G

WN6-8 660 680 1135 360 425 1110 835 80

WN6-9 660 725 1135 360 425 1150 835 80
WN6-11 720 700 1220 370 440 1185 920 80

mm H | J K L M N o

WN6-8 1035 215 125 1015 915 280 100 200

WN6-9 1035 215 125 1015 915 280 105 200
WN6-11 1120 215 125 1100 1000 280 105 210




Instrugdes de instalagao 9

3.1.2 WN6-14

10

1/ /

fig.Xx01720

Painel de funcionamento

Abertura da porta, WN6-14: 2 365 mm

Gaveta do detergente

Agua fria

Agua quente

Agua reutilizada

Valvula de drenagem

Alimentagao de detergente liquido

Olo|IN|oo|l|BD[wW|N |~

Ligagéo eléctrica

10 Ligagéo de vapor

mm A B C D1 D2 E F G
WN6-14 720 790 1220 370 440 1335 920 80

WN6-14 1120 215 125 1100 1000 280 105 210
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3.1.3 WN6-20

D2

fig.X01721

Painel de funcionamento

Abertura da porta, WN6-20: 2 395 mm

Gaveta do detergente

Agua fria

Agua quente

Agua reutilizada

Valvula de drenagem

Alimentagéo de detergente liquido

Olo|IN|oo|lO| D [W|IN |~

Ligacéo eléctrica

Ligagéo de vapor

I QY
- o

Agua fria (para o compartimento do detergente)/Agua quente

A

c

D1

D2

750

915

1345

440

515

1435

1050

80

1245

295

215

1225

1125

280

105

225

130
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3.1.4 WN6-28, WN6-35
A E 1
3 1
~ L 6
c H
K
L
D1 D2 N
B
fig.X01722
1 Painel de funcionamento
2 Abertura da porta, WN6-28, WN6-35: 2 435 mm
3 Gaveta do detergente
4 | Aguafria
5 | Agua quente
6 | Aguareutilizada
7 Valvula de drenagem
8 Alimentagéo de detergente liquido
9 Ligagao eléctrica
10 Ligagéo de vapor
11 | Agua fria (para o compartimento do detergente)/Agua quente
mm A B C D1 D2 E F G
WN6-28 830 1030 1430 470 550 1590 1135 80
WN6-35 910 1115 1465 505 585 1675 1170 80
mm H | J K L M N
WN6-28 1330 325 245 1290 1205 280 105
WN6-35 1365 345 245 1325 1245 280 105
mm [o) P
WN6-28 265 160
WN6-35 210 160
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3.2 Dados técnicos

instalada, max

WN6-8 WN6-9 WN6-11 WN6-14 WN6-20 WN6-28 WN6-35

Peso, liquido kg 116 114 152 154 207 262 307
Volume do tambor litros 75 85 105 130 180 250 330
Diametro do tambor mm 520 520 595 595 650 725 795
Velocidade do tambor durante rpm 49 49 46 46 44 42 40
alavagem
Velocidade do tambor durante rpm 668 668 625 625 598 566 540
a centrifugacéo
Fator G, max. 130 130 130 130 130 130 130
Aquecimento: Eletricidade kW 3,0 3,0 5,4 3,0 13 18 23

kW 54 54 7,5 7,5

kW 5,6 5,6 10 10

kW 7,5 7,5
Aquecimento: Vapor X X X X X X X
Aquecimento: Agua quente X X X X X X X
Frequéncia da forga dindmica Hz 11,2 1,2 10,4 10,4 10,0 9,5 9,0
Carga no chao durante a cen- kN 1,5£2,5 1,5+29 1,9+3,2 24+4,0 29+5,0 3,8+6,3 46+7,3
trifugacéo max.
Nivel de poténcia/pressao so- dB(A) 68/53 68/53 68/53 68/53 70/55 70/54 72/57
nora na extragao*
Nivel de poténcia/presséo so- dB(A) 62/48 62/48 62/47 62/47 67/52 66/50 67/51
nora na lavagem*
Emissao de calor da poténcia % 5 5 5 5 5 5 5

* Niveis de poténcia sonora medidos em conformidade com ISO 60704.
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3.3 Ligacgoes
WN6-8 WN6-9 WN6-11 | WN6-14 | WN6-20 | WN6-28 | WN6-35

Valvulas para agua DN 20 20 20 20 20 20 20

BSP 3/4” 3/4” 3/4” 3/4” 3/4” 3/4” 3/4”
Pressao de agua recomendada kPa | 200-600 | 200-600 | 200-600 | 200-600 | 200-600 | 200-600 | 200-600
Presséo de funcionamento continua kPa 50-800 50-800 50-800 50-800 50-800 50-800 50-800
Capacidade a 300 kPa I/min 20 20 20 20 30 60 60
Valvula de drenagem mm 75 75 75 75 75 75 75
o externa
Capacidade de drenagem I/min 170 170 170 170 170 170 170
Ligagéo de valvula de vapor DN 15 15 15 15 15 15 15

BSP 1/2” 1/2” 1/2” 1/2” 1/2” 1/2” 1/2”
Pressao recomendada de vapor kPa | 300-600 | 300-600 | 300-600 | 300-600 300-600 | 300-600 | 300-600
Limites de funcionamento para a valvu- kPa | 50-800 50-800 50-800 50-800 50-800 50-800 50-800

la de vapor

* Existem NH e DN (BSP) roscadas nas valvulas desta maquina, consulte a seccéo Ligagao de agua para obter mais

informacoes.
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4 Configuragao

4.1 Remocgao da embalagem

Nota:

Para os modelos WN6-14-WN6-35 siao recomendadas duas pessoas para a desembalagem.

Retire o painel dianteiro e traseiro.

Retire os parafusos existentes entre a maquina e a palete. Um deles encontra-se a direita, na parte da frente da ma-
quina, e o outro na sua diagonal, na parte de trds da maquina.

fig.W00846A

Retire a maquina da palete.

Nota:

Ao mover a maquina, manuseie-a com cuidado.
Coloque a maquina na sua posigao final.
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4.2

Instrugdoes de reciclagem para embalagem

fig.X02395
Fig. Descrigao Cédigo Tipo

1 Pelicula de embalagem LDPE 4 Plastico

2 Cantoneira PS 6 Plastico

3 Embalagem de cartao PAP 20 Papel

4 Palete FOR 50 Madeira

5 Parafuso FE 40 Ago

6 Porca FE 40 Acgo

7 Saco de plastico PET 1 Plastico
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4.3 Posicionamento

Instale a maquina junto de um tubo de drenagem do piso ou de um dreno aberto.

A maquina deve ser posicionada de forma a que exista espago suficiente para trabalhar, tanto para o utilizador como
para o técnico do servigo de assisténcia.

A figura indica a distancia minima até a parede e/ou outras maquinas. O ndo cumprimento das distancias prescritas
ira impedir o acesso facil para operagoes de assisténcia e manutengao.

I 77
7 B

/ y

7

7

7

Z

/ A A

/

,é

fig.X00959

A 25 mm
B 500 mm
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4.4 Instalagcao mecanica
Requisito de fundagao

Neste tipo de maquina, o tambor é acoplado directamente a estrutura. Consequentemente, o piso sob a maquina
deve ser suficientemente estavel para absorver as forgas dindmicas geradas durante os ciclos de rotagéo. Por essa
razéo, os parafusos de montagem devem ser fixados ao material do piso em si.

Ao ancorar a maquina a um pavimento de betao existente, este deve ter uma espessura de pelo menos 200 mm,
com resisténcia do concreto minima de 20.7 MPa. O pavimento deve estar livre de costuras e fendas.

Se a espessura do pavimento for inferior a 200 mm, uma alternativa podera ser recorrer a um plinto. O pavimento
deve ser capaz de suportar as cargas indicadas na tabela na secgao Dados técnicos.

Se um pavimento de betao existente (com espessura minima de 200 mm) for utilizado como fundacao, mas nao for
possivel moldar parafusos em gancho no betdo, uma alternativa é usar os chamados parafusos de ancoragem
quimica.

A maquina deve ser bem presa a uma fundacado adequada utilizando uma haste roscada 4-M16, anilhas planas pa-
ra servigos pesados e contraporcas ou anilhas de bloqueio. Para WN6-35: DEVEM também ser instalados dois
parafusos de expansao M10 (3/8 pol.) (1) na parte dianteira da maquina. Se os seis parafusos de ancoragem
ndo estiverem devidamente instalados, podem ocorrer grandes vibragées na caixa da maquina.

Se néo fixar bem a maquina a sua fundacgao, ou fixar a maquina a uma fundagéo inadequada, podem ocorrer gran-
des vibragdes, danos na maquina e a anulagéo da garantia do fabricante.

A tabela seguinte mostra os pontos de perfuragéo.

J B
4- |v|1 6(5/8")
" | N A
@ 18 (11/16 | |
o Oo o o : :
A | F | D
125 (5" % | |
| | |
RN 1 \
AN SALE
H,
2-M10 38" 17 | [ G 1T 1
— C —
fig.5989E
mm A B C D E F G H |
WN6-8 685 660 496 394 115 633,4 - - -
WN6-9 725 660 496 443 115 665 - - -
WN6-11 700 720 575 387 120 693,1 - - -
WN6-14 785 720 575 495 120 758,7 - - -
WNB6-20 875 750 636,5 569,5 120 854,1 - - -
WNG6-28 950 830 716 633 125 955,7 - - -
WN6-35 1035 910 789,5 696 135 1052,5 811,5 11 94,5

Marque e perfure todos os orificios para parafusos nas posigoes ilustradas.
Fixe a haste roscada M16 ao pavimento.
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Depois de colocar a maquina sobre os outros quatro parafusos M16, nos parafusos de expansao M10 (1) (validos
apenas para o modelo WN6-35), coloque os dois espagadores quadrados (t = 4 mm) sobre os dois orificios. Devem
ser colocados entre a maquina e a fundagéo. Inserir os parafusos de expanséo (1) fornecidos nos furos abertos no
solo.

Nivele a maquina utilizando espagadores quadrados galvanizados ou de ago inoxidavel entre a maquina e o
pavimento.

Os espagadores devem ter um tamanho suficiente para cobrir a superficie de apoio.
Monte a anilha para servigos pesados e anilhas de auto-bloqueio com a maquina e aperte bem todas as porcas.

Para apertar as porcas, recomenda-se a utilizagdo de uma chave de luneta, sobretudo no canto traseiro direito. Em
seguida, o binario de aperto final como recomendado nas especificagbes € M16 (5/8 pol.) = 150 Nm WN6-35: M10
(3/8 pol.) =40 Nm.

/A /AN

E de primordial importancia que a maquina fique nivelada, de um lado a outro, bem como da dianteira a traseira.

fig.54638

Apéds algumas utilizagbes da maquina, verifique e volte a apertar as porcas, se necessario.
E necessario verificar todas as porcas e apertar novamente uma vez por ano.

Nota:

O nao cumprimento das instrucdes fornecidas no manual pode provocar danos graves na maquina, e o ris-
co de ferimentos pessoais. O fabricante nao se responsabiliza por quaisquer danos ou ferimentos resultan-
tes de uma instalagao inadequada.

Nota:
A utilizagido de fixagdes quimicas e/ou a utilizagdo de uma base de montagem fabricada em ago NAO reduz
o requisito de espessura para o pavimento de betido subjacente. O pavimento DEVE TER UMA ESPESSURA

DE, NO MINIMO, 200 MM, ou SERA NECESSARIO construir uma nova fundagao de betdo.
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4.41 Fixar um plinto

Quando o pavimento existente tiver uma espessura inferior a 150 mm, devera ser utilizado um plinto, de forma a as-
segurar que a maquina fica acima do nivel de quaisquer fugas de agua.

O plinto deve ter aproximadamente 150 mm a 200 mm de altura.

Nota:
Sao também necessarios 2 parafusos M10 para WN6-35.

4-M16 (5/8")

150-200 mm /

57/8-7 7/8 inch

2-M10 (3/8")

40 mm/
19/16 inch

fig.5462A

Proceda do seguinte modo:

» Abra rasgos no pavimento existente até uma profundidade de aproximadamente 75 mm e verifique se os lados
do orificio estdo conicos para fora para que o lado mais longo na parte inferior mega mais 120 mm do que a parte
superior. (Consulte A e B na tabela anterior).

fig.08998B

* Faga o molde para o plinto.

* Quatro parafusos devem ser fixados no betdo da base da maquina. Os parafusos necessitam projectar 40 mm
para fora da base. Coloque o betdo no molde da base preparado e certifique-se de que a superficie esta nivelada.
Verifique a tabela anterior para a posi¢ao correcta dos parafusos.

* Humedeca bem o orificio e aplique betdo nos lados e na parte inferior. Resisténcia do concreto minima necessa-
ria de pelo menos 20.7 MPa. Os varées recomendados (C) devem ser usados a volta da base. Os varbes devem
ser colocados entre os parafusos e o rebordo da fundagéo. Os parafusos devem ter a placa de montagem na par-
te inferior ou equivalente (curva na parte inferior).

* O betado deve ser assente e reforgado a pelo menos 20.7 MPa antes de montar a maquina no plinto.
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4.4.2 Parafusos quimicos/ancoragens quimicas
Uma alternativa a rasgar o pavimento ou a fundagé&o existente é utilizar parafusos quimicos M16.

1.

2.
3.

8.

Assinale e fure quatro orificios (2 18 mm) com cerca de 125 mm de profundidade para os parafusos quimicos.
Verifique a tabela anterior para a posi¢ao correcta dos orificios.

Limpe os orificios perfurados com um aspirador. (Introduza o tubo pequeno no orificio e sacuda-o).

Coloque a ampola quimica no orificio.

Rode o parafuso no orificio com uma maquina de perfuragao, de modo que a ampola de vidro se parta € o seu
conteudo se misture.

Rode o parafuso para corrigir a profundidade.

Nota:

Nao rode o parafuso contra a parte inferior do betdo. Verifique se os quimicos preencheram completa-
mente o orificio.

Remova a maquina de perfuracdo com a ferramenta de montagem. Segure o parafuso com uma mao. Deixe o
parafuso endurecer antes da maquina ser montada.

Tempo de endurecimento, devido as diferentes temperaturas do betéo:
—10°C: 6 horas

—5°C: 2,5 horas

+0°C: 1 hora

5°C: 30 minutos

10°C: 20 minutos

15°C: 15 minutos

20°C: 10 minutos

2

:&\ RN E.\\\s;f ' \\\\
Se ainstalagdo deve ser efectuada em pavimentos em vinil, devem ser utilizadas fixagdes quimicas.

» al. Marque e perfure orificios para todos os parafusos 4—M16 e 2—-M10. Verifique a tabela anterior para a posi-
¢ao correta dos orificios.

» a2. Corte o material de vinil do piso a volta do orificio para todos os espagadores quadrados.

» a3. Aplique o vedante no orificio e corte o revestimento do piso em vinil. Insira a anilha. Utilize o vedante para
vedar a volta da anilha entre o vinil e o espacador. Em seguida, fixe os parafusos quimicos M16 como no pas-
s0 2, 3, 4, 5 e 6 mais atras.

Coloque a maquina no lugar depois de colocar os parafusos quimicos. Certifique-se de que a maquina esta nive-
lada. Se nao estiver, utilize espacadores, onde for necessario, entre o pavimento e a maquina.

Nao use qualquer porca sem solugao de bloqueio e anilha fina para fixar a maquina.

Fixe a maquina no lugar usando as anilhas para servigos pesados e as contraporcas com a maquina.

Ou instalagao com uma fundagéao soldada.

7

fig.5917A
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fig.7644C
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5 Instalagao do modelo Marine

5.1 Posicionamento

Instale a maquina junto de um tubo de drenagem do piso ou de um dreno aberto.

A maquina deve ser posicionada de forma a que exista espaco suficiente para trabalhar, tanto para o utilizador como
para o técnico do servigo de assisténcia.

A figura indica a distancia minima até a parede e/ou outras maquinas.

//////////‘///l
/

B
/

W AN

fig.X00959

A 25 mm
B 500 mm
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5.2 Instalagdao mecanica

Para garantir a estabilidade da maquina, € importante apertar a maquina na fundagéo.

Nivele a maquina utilizando anilhas de aco inoxidavel ou galvanizado entre a maquina e o pavimento. As anilhas de-
vem ter um tamanho suficiente para cobrir a superficie de apoio. Coloque as anilhas e porcas de aperto automatico
fornecidas com a maquina e aperte bem.

Para apertar as porcas, recomenda-se a utilizagdo de uma chave de luneta, sobretudo no canto traseiro direito. Em
seguida, o binario de aperto final como recomendado nas especificagdes € M16 (5/8 pol.) = 150 Nm WN6-35: M10
(3/8 pol.) =40 Nm.

Para apertar as porcas, recomenda-se a utilizagdo de uma chave de luneta, sobretudo no canto traseiro direito. Em
seguida, o binario de aperto final como recomendado nas especificagées € M16 (5/8 pol.) = 150 Nm

fig.5463A

Apos algumas utilizagbes da maquina, verifique e volte a apertar as porcas, se necessario.
E necessario verificar todas as porcas e apertar novamente uma vez por ano.

Pavimento

Neste tipo de maquina, o tambor é acoplado directamente a estrutura. Consequentemente, a plataforma sob a ma-
quina deve ser suficientemente estavel para absorver as for¢gas dindmicas geradas durante os ciclos de rotagao.

A combinacgao plataforma e fundacgéo deve ser capaz de suportar as cargas indicadas na tabela de dados técnicos.

Algumas instalagées maritimas possuem plataformas com altura muito reduzida. Deve prestar-se uma atengao
especial. Pode ser necessario o reforgo da plataforma e o aumento da fundagao.
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5.2.1 Fixar um plinto

Quando o pavimento existente tiver uma espessura inferior a 150 mm, devera ser utilizado um plinto, de forma a as-
segurar que a maquina fica acima do nivel de quaisquer fugas de agua.

O plinto deve ter aproximadamente 150 mm a 200 mm de altura.

Nota:
Sao também necessarios 2 parafusos M10 para WN6-35.

4-M16 (5/8")

150-200 mm /
57/8-7 7/8 inch

2-M10 (3/8")

40 mm/
19/16 inch

fig.5462A

Proceda do seguinte modo:

» Abra rasgos no pavimento existente até uma profundidade de aproximadamente 75 mm e verifique se os lados
do orificio estdo cénicos para fora para que o lado mais longo na parte inferior mega mais 120 mm do que a parte
superior. (Consulte A e B na tabela anterior).

fig.08998B

* Faga o molde para o plinto.

» Quatro parafusos devem ser fixados no betdo da base da maquina. Os parafusos necessitam projectar 40 mm
para fora da base. Coloque o betao no molde da base preparado e certifique-se de que a superficie esta nivelada.
Verifique a tabela anterior para a posi¢ao correcta dos parafusos.

» Humedecga bem o orificio e aplique betdo nos lados e na parte inferior. Resisténcia do concreto minima necessa-
ria de pelo menos 20.7 MPa. Os varbes recomendados (C) devem ser usados a volta da base. Os varbes devem
ser colocados entre os parafusos e o rebordo da fundagéo. Os parafusos devem ter a placa de montagem na par-
te inferior ou equivalente (curva na parte inferior).

* O betado deve ser assente e reforgcado a pelo menos 20.7 MPa antes de montar a maquina no plinto.
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5.2.2 Soldar uma fundagao
Deve efectuar-se uma fundagao soldada quando nao for possivel uma fundagao em betéo.

A fundacéo soldada deve ser capaz de suportar as cargas indicadas na tabela na secgédo Dados técnicos. (Equiva-
lente ao pavimento de betdo, com uma resisténcia minima de 20,7 MPa). A figura seguinte mostra um exemplo da
fundagao soldada, em que os pontos de fixagcdo da maquina estao localizados e devem ser montados na fundagao

soldada.
AN
3 5
WA
E L
- ' oA
4
fig.5837C
1 Parafuso M10 (2 orificios M10 roscados)
2 Anilha, soldada 66 x 40 x 4 mm
3 Estrutura da maquina
4 Soldada
5 Parafuso M16 x 45 mm (4 orificios M16 roscados)
6 Anilha 44/ 16.5 x 6 mm
7 Anilha, soldada 72 x 72 x 8 mm
Dimensdes do perfil L: WN6-8-WN6-14: 80 x 80 x 8, WN6-20-WN6-35: 100 x 100 x 10 mm
mm A B C D E F G H
WN6-8 660 685 496 82 394 115 - -
WNB6-9 660 725 496 82 443 115 - -
WNB-11 720 700 575 75 387 120 - -
WN6-14 720 785 575 75 495 120 - -
WN6-20 750 875 636,5 55 569,5 120 - -
WN6-28 830 950 716 55 633 125 - -
WN6-35 910 1035 789,5 60 696 135 811,5 49,2
mm | J K L M
WN6-8 - - 30 455 85
WN6-9 - - 30 505 85
WN6-11 - - 30 445 85
WN6-14 - - 30 555 85
WN6-20 - - 30 630 90
WN6-28 - - 30 695 95
WN6-35 11 94,5 30 775 105
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6 Ligacoes para a agua

Todas as ligagdes de entrada a maquina devem ser equipadas com valvulas de corte manual e filtros para facilitar a

instalacdo e a manutencgao.

Os tubos e mangueiras de agua devem ser escoados antes da instalagao.
A maquina deve ser ligada com novos tubos de agua. Os tubos de agua reutilizados ndo devem ser utilizados.

Os tubos devem ser de um tipo e classificacao aprovados e devem estar em conformidade com a norma IEC e
quaisquer regulamentos locais aplicaveis.

Apbs a instalagao, os tubos devem ficar dispostos em arcos sem angulos acentuados.

Todos os conectores presentes na maquina devem estar ligados. A tabela apresenta as opgdes de ligagao possiveis,
que irdo depender dos tipos de agua ligados a maquina. A informacao esta também disponivel no painel acima das

ligagoes.

Tipo de agua

Ligagoes para a agua

WN6-8, WN6-9, WN6-11, WN6-14

* Frio e quente

WN6-8, WN6-9, WN6-11, WN6-14

1. Frio
2. Quente

WN6-20, WN6-28, WN6-35

* Frio e quente

WN6-20, WN6-28, WN6-35
1. Frio

2. Quente

3. Frio (para o compartimento do deter-
gente) / Quente

Paises da UE: Deve ser instalado para cada entrada (A) uma valvula de retencéo dupla conforme a EN 13959 e
uma mangueira de entrada conforme a EN 61770.

s
\
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/

fig.X01427A

Também existe uma vélvula de agua extra que pode ser utilizada para agua dura se a da agua macia estiver ligada

para 1.

Esta valvula pode também ser usada para reutilizagao de agua do depdsito.
Se a bomba for utilizada, é apenas uma ligagéo a agua sem valvula.
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Pressao da agua:

Pressé&o de funcionamento continua: 50—-800 kPa (0.5-8 kp/cm2)
Maxima: 1000 kPa (10 kp/cm?2)

Recomendada: 200-600 kPa (2—6 kp/cm?2)

Nota:

Se a pressao da agua estiver abaixo do valor minimo, o resultado da lavagem nao pode ser garantido para
um determinado programa.
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7 Ligacao de sistemas de dosagem externa

7.1 Ligagcao de mangueiras
A maquina esta preparada para a ligagao a sistemas de dosagem externa ou sistemas de reutilizagado da agua, etc.

As ligagbes estao fechadas na entrega. Abra as ligagdes que devem ser utilizadas ao perfurar um orificio onde as
mangueiras devem ser ligadas.

Nota:
Certifique-se de que nao existem rebarbas apés a perfuragdo. Quando remover as rebarbas certifique-se de
que as rebarbas nao caiem no disjuntor do sifao.

A =2 17 mm (utilizado para sistemas de dosagem externa ou sistemas de reutilizagdo da agua).
B = 2 6 mm (apenas utilizado para sistemas de dosagem externa).
C = Apenas utilizado para o colector de liquido externo. (Instru¢gdes separadas incluidas na encomenda).

WNG6-8, WN6-9, WNG-11 WNG6-14, WN6-20, WNG-28, WNG-35

Ligue sempre as mangueiras nas ligagdes (A) com uma bragadeira de mangueira.

Para as ligagbes (B), se as mangueiras forem de um material flexivel, tal como silicone ou semelhante, utilize uma
bragadeira para apertar a mangueira na ligagdo. Se as mangueiras forem de um material rigido, ndo é recomendado
apertar mais a ligagdo ao utilizar uma bragadeira.

Nota:
O equipamento para a dosagem externa pode apenas ser ligado para trabalhar a pressao da bomba e nado a
pressao darede.
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7.2 Ligacgao eléctrica do sistema de dosagem externa

/N /N

A fonte de alimentacao do sistema de dosagem externa nunca deve estar ligada ao bloco de terminais de entra-
da da maquina ou aos conectores de saida da placa I/O.

7.2.1 Maquina com conectores

Ligue o sistema de dosagem externa as ligagdes A e B da maquina.
Ligue o cabo de sinal a B e a fonte de alimentagéo a A.

Para o sistema de dosagem eficiente os cabos sdo entregues com a maquina.

Ligar o cabo de alimentagcdo a maquina A e o outro terminal do cabo juntamente com o da Dosagem Eficiente numa
caixa de ligagdo ou com tomada e recetaculo.

Ligar uma extremidade do cabo ao controlador de dosagem eficiente e a outra extremidade a maquina B.

1 A 9 Nnection box Pump unit

fig.6598B

A B
Neutro
Execugéo do programa

Linha
Neutro

Massa
Sinal 2
Sinal 3
Sinal 4
Sinal 5
Rx

Tx

AW IN |~

Terra

© |0 N[O |Ww|N |-
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7.2.2 Maquina sem conectores

Ligue o sistema de dosagem externa a placa I/O que se encontra a direita da entrada da fonte de alimentagao.
A placa I/O tem conectores nas extremidades para os sistemas de dosagem externa.
E possivel desapertar os conectores de saida na placa I/O para ligar cabos.

{

a)
ojo
=

|
B

%8
BE

{

1
L_nb

o)

fig.6572

11=N

18 = Execugao do programa
12 = Sinal 1

13 = Sinal 2

14 = Sinal 3

15 = Sinal 4

16 = Sinal 5
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7.2.3 Saidas

Ligue a fonte de alimentacao (ex.: 24 V DC) para as fontes liquidas externas as ligagdes 9 e 10. Se uma fonte de ali-
mentagdo interna (para a maquina) estiver a ser usada, pode retira-la da ligagédo 1 (N) e liga-la a 9, ou retira-la da li-
gacédo 2 (L) e liga-la a 10. A carga maxima nas saidas é de 0,5 A.

Os sinais para as fontes liquidas externas 1 a 5 estéo ligados as ligacdes 12 a 16, sendo que os conectores respei-
tam a seguinte ordem:

12 = Sinal 1
13 = Sinal 2
14 = Sinal 3
15 = Sinal 4
16 = Sinal 5
\\
[ Dosing system @
S—— gl || T T | S
S Power bus 1 g | @ N
o— 5§ 18
O 24v I S
o o——1{8l10
Power bus 2 1 | g— _
g | @ Output 1
®_‘ I @ Output 2
N B e Output 3
16 o L Power out - e Output 4
2168 o— e Output 5
3[e N Com 5-24AC/DC \.z:\
4|16 S i | Com 100-240AC Dosing system ) tout 6
5|16} O—{Cptoinp} mput1 | il T | ~_ 3
6[S O—[Dpoimp————1 "nPut2 ! ™
7 S p Input3 L e[ 1
8[S] input 4 {6l
®—| ' S S
13 g S 1 | e S m Com 100-240AC
1[6] ] ®—I : =) O—[Gploinp}———4 Input1 ~
12|© OO0 T~—Cemy ouputs =0 19 O—Opemp}———— o2
13l ®_~o\& Output 2 I = Q—[Oplomp}———1 'nput3
14 o—1to Com ¢ outputa | [ (< Input
15 g ® NO w Output 4 | e
NO Com Output 5 + 9
= —g || S
17 H ————-—-——
18 e| NO CcOoM g S NO ™~ Com ! output1
i e (®S>— Output 6 5] S NO ™ Com Output 2
— = A NO Com Output 3
r M Output 4
t5
fig.62368
6M14 6F01 6RO1 6F02 Outros programas
Sinal 1 - Pré-lavagem Pré-lavagem Pré-lavagem Pré-lavagem
Sinal 2 Lavagem principal Lavagem principal Lavagem principal Lavagem principal Lavagem principal
Sinal 3 Amaciador Amaciador Amaciador Amaciador Amaciador
Sinal 4 Ultimo enxaguamen- | Desinfecgéo Pr 1 ultimo Lavagem principal -
to de esfregonas enxaguamento
Sinal 5 Lixivia Lixivia Lixivia Lixivia Lixivia
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7.2.4 Entradas
O nivel de sinal pode ser 5-24 V DC/AC ou 100- 240 V AC. Para 5-24 V, a referéncia do sinal esta ligada a ligagao 3
e para 100- 240 V esta ligada a ligacao 4. As poténcias nas entradas ndo podem ser misturadas.

Nota:
A placa /O ficara danificada se a tensao na ligagao 3 for demasiada elevada > 24 V.

A ligacao 8 podera ser ligada se o programa fizer uma pausa, por exemplo, enquanto o detergente esté a ser
doseado.

A figura apresenta um exemplo de como iniciar um sinal de pausa de 24 V. O programa ficara parado enquanto o si-
nal de pausa permanecer activado (elevado).

Dosing system

ﬁﬁ

— . Input 1
I . Input 2
— . Input 3
input 4

gi

NO w Output 1
N w Output 2
~~ T~ Com | Output 3

Tam Output 4

p————+ Com100-24u..
p

-]

Qoo [cooooa oo

I

fig.6266

Ligacdo 7. Se esta estiver ligada, surgira uma mensagem de erro sempre que algum dos compartimentos para qui-
micos estiver vazio. No entanto, o programa continuara.

A figura apresenta um exemplo de como iniciar um contacto aberto normal.

Detergent tank (M)
_______ | S
! o—
|
N
: @1 ® L Power out
| Ol2 S
Empty | @ o— Com 5-24AC/DC
| =\ ©—{——{ Com100-240AC
| o|T—| O aema— et
| ) I O——Optomp}———  "nout2
Olth—| O—fomemr—— meus
I e input 4
_______ a
S
S
S
S o
a

ig.6265
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8 Ligacgao do dreno

Ligue um tubo ou uma mangueira de borracha de 75 mm ao tubo de drenagem da maquina, garantindo um fluxo
descendente da maquina. Evite dobras acentuadas que possam impedir a drenagem adequada.

ig.5330

Bomba de descarga (para modelos WN6-8, WN6—-9, WN6—11)

O tubo de escoamento deve situar-se por cima de um esgoto de chdo, um canal de drenagem ou semelhante.
A parte mais alta do tubo de escoamento deve ser colocada tal como indicado na figura.

Certifique-se de que o tubo n&o esta dobrado.

max
100 mm /
3 15/16 inch

650 mm + 50 mm /
259/16 inch
1 15/16 inch

fig.Xx02458
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9 Ligacgao elétrica
9.1 Instalagao eléctrica

/AN /N

A instalacao eléctrica deve ser executada apenas por pessoal qualificado.

/AN /N

Maquinas com motores controlados por frequéncia podem ser incompativeis com certos tipos de disjuntores de
fuga de terra. E importante saber se as maquinas foram concebidas para proporcionar um nivel elevado de se-
guranga pessoal, pelo que dispositivos como disjuntores de fuga de terra ndo sdo necessarios mas recomenda-
dos. Se ainda pretender conectar a sua maquina através de um disjuntor de fuga de terra, lembre-se do
seguinte:

» contacte uma empresa de instalagdo autorizada e qualificada para se certificar de que escolheu o tipo ade-
quado de disjuntor e que o dimensionamento esta correcto

+ para a maxima fiabilidade, ligue apenas uma maquina por cada disjuntor de fuga de terra

+ éimportante que o condutor de terra fique convenientemente ligado.

Nos casos em que a maquina nao esta equipada com um interruptor omnipolar, sera necessario instalar um
previamente.

De acordo com as regras de cablagem: instale um interruptor multipolar antes da maquina para facilitar as opera-
¢Oes de instalagao e assisténcia.

O cabo de ligagao deve pender numa curva suave.

Quando ligar um bloco de terminais, o exterior do cabo de ligagédo deve ser descarnado 10 a 11 mm. A area do cabo

deve ter pelo menos 0,5 mm2 e ser inferior a 4 mm2 (AWG12/AWG20). O bloco de terminais utilizado € um borne a
mola.
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9.2 Ligagoes eléctricas

WN6-8
Ligagoes elétricas
Alternativa de aquecimento Tensé&o da rede Hz Poténcia de Poténcia total Fusivel
aquecimento kW recomendado
kW A
Aquecido eletricamente 220-240V 1/1N~ 50/60 3.0/5.4/7.5 3.3/5.7/7.8 16/25/32
220-240V 3~ 50/60 3,0/5,4/7,5 3,4/5,7/7,8 10/16/25
380-415V 3N/3~ 50/60 3,0/5,4/7,5 3,4/5,7/7,8 10/10/16
440V 3~ 50/60 5,4/7,5 5,7/7,9 10/16
480V 3~ 60 5,4/7,5 5,7/7,9 10/16
Nao aquecido/Aquecido a vapor 208-240V 1/1N~ 50/60 ! 0,4 10
380-480V 1~ 50/60 ! 0,4 10
1. A poténcia total e o fusivel recomendado nao dependem da poténcia de aquecimento nestes casos.
2. Preparado para 3~
WN6-9
Ligagoes elétricas
Alternativa de aquecimento Tenséo da rede Hz Poténcia de Poténcia total Fusivel
aquecimento kW recomendado
kW A
Aquecido eletricamente 220-240V 1/1N~ 50/60 3.0/5.4/7.5 3.3/5.7/7.8 16/25/32
220-240V 3~ 50/60 3,0/5,4/7,5 3,4/5,7/7,8 10/16/25
380-415V 3N/3~ 50/60 3,0/5,4/7,5 3,4/5,7/7,8 10/10/16
440V 3~ 50/60 5,4/7,5 5,717,9 10/16
480V 3~ 60 5,4/7,5 5,7/7,9 10/16
N&o aquecido/Aquecido a vapor 208-240V 1/1N~ 50/60 ! 0,4 10
380-480V 1~? 50/60 ! 0,4 10
1. A poténcia total e o fusivel recomendado nao dependem da poténcia de aquecimento nestes casos.
2. Preparado para 3~
WN6-11
Ligagoes elétricas
Alternativa de aquecimento Tensao da rede Hz Poténcia de Poténcia total Fusivel
aquecimento kW recomendado
kW A
Aquecido eletricamente 220-240V 1/1N~ 50/60 3,0/7,5/10,0 3,5/7,9/10,4 16/35/50
220-240V 3~ 50/60 3.0/7.5/10.0 3.5/7.9/10.4 16/25/33
380-415V 3/3N~ 50/60 3,0/7,5/10,0 3,4/7,9/10,4 10/16/20
440V 3~ 50/60 7,5/10,0 7,9/10,4 16
480V 3~ 60 10,0 10,4 16
Nao aquecido/Aquecido a vapor 208-240V 1/1N~ 50/60 ! 0,8 10
380-480V 1~° 50/60 ! 0,8 10
1. A poténcia total e o fusivel recomendado nao dependem da poténcia de aquecimento nestes casos.
2. Preparado para 3~
WN6-14
Ligagoes elétricas
Alternativa de aquecimento Tenséo da rede Hz Poténcia de Poténcia total Fusivel
aquecimento kW recomendado
kW A
Aquecido eletricamente 220-240V 1/1N~ 50/60 3,0/7,5/10,0 3,5/7,9/10,4 16/35/50
220-240V 3~ 50/60 3.0/7.5/10.0 3.5/7.9/10.4 16/25/32
380-415V 3/3N~ 50/60 3,0/7,5/10,0 3,4/7,9/10,4 10/16/20
440V 3~ 50/60 7,5/10,0 7,9/10,4 16
480V 3~ 60 10,0 10,4 16
Nao aquecido/Aquecido a vapor 208-240V 1/1N~ 50/60 ! 0,8 10
380-480V 1~ 50/60 ! 0,8 10
1. A poténcia total e o fusivel recomendado nao dependem da poténcia de aquecimento nestes casos.

2. Preparado para 3~
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WN6-20
Ligagoes elétricas
Alternativa de aquecimento Tensao da rede Hz Poténcia de Poténcia total Fusivel
aquecimento kW recomendado
kW A
Aquecido eletricamente 220-240V 1/1N~ 50/60 4,8/13,0 5,3/13,5 25/63
220-240V 3~ 50/60 4,8/13,0 5,3/13,5 16/35
380-415V 3N/3~ 50/60 4,8/13,0 5,3/13,5 10/25
440V 3~ 50/60 13,0 13,5 20
480V 3~ 60 13,0 13,7 20
Nao aquecido/Aquecido a vapor 208-240V 1/1N~ 50/60 ! 0,8 10
380-480V 1~? 50/60 ! 0,8 10
1. A poténcia total e o fusivel recomendado ndo dependem da poténcia de aquecimento nestes casos.
2. Preparado para 3~
WN6-28
Ligagoes elétricas
Alternativa de aquecimento Tensao da rede Hz Poténcia de Poténcia total Fusivel
aquecimento kW recomendado
kW A
Aquecido eletricamente 220-240V 3~ 50/60 18,0 18,8 50
380-415V 3N/3~ 50/60 18.0 18.8 32
440V 3~ 50/60 18.0 18.8 32
480V 3~ 60 18,0 18,8 25
Nao aquecido/Aquecido a vapor 208-240V 1/1N~ 50/60 ! 1,1 10
380-480V 1~ 50/60 ! 1,1 10
1. A poténcia total e o fusivel recomendado nao dependem da poténcia de aquecimento nestes casos.
2. Preparado para 3~
WN6-35
Ligagoes elétricas
Alternativa de aquecimento Tensao da rede Hz Poténcia de Poténcia total Fusivel
aquecimento kW recomendado
kW A
Aquecido eletricamente 220-230V 3~ 50/60 19,1 20,2 63
220-240V 3~ 50/60 19,8/23,0 20,9/24 1 63/63
380-400V 3N/3~ 50/60 19.1 20.2 32
380-415V 3N/3~ 50/60 19.8/23.0 20.6/24.1 32/50
440V 3~ 50/60 21.0/23.0 22.2/24.1 32/35
480V 3~ 60 22,8/23,0 23,9/24 1 32/32
Nao aquecido/Aquecido a vapor 208-240V 1/1N~ 50/60 ! 1,3 10
380-480V 1~2 50/60 ! 1,3 10
1. A poténcia total e o fusivel recomendado nao dependem da poténcia de aquecimento nestes casos.

2. Preparado para 3~
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9.3 Ligagao da maquina
Ligue o condutor de terra e outros fios, tal como indicado.

Ligacdo monofasica Ligagao trifasica
1NAC Il N N A 3AC Il N N A
1AC 3NAC
L1 |L2 L1 |L2|L3 |N
1N/1 S>> 3N AC L S S S —_
B B B R B B B D
00000 000000000
Ll=el<e] Llselisel=selise
Fealll i il i il Yl i il i il i il i il
\u \um\@ \u |L2|L3 \N l@

As méaquinas monofasicas podem ser alimentadas através de uma ligagédo entre a fase e o neutro ou através de
uma ligagao entre duas fases.

Exemplo:
As maquina monofasicas 220-240 V podem ser alimentadas a partir de um sistema de 380 V ou 400 V ou 415 V atra-

vés de uma ligacao entre a fase e o neutro ou a partir de um sistema de 220 V ou 230 V ou 240 V através de uma li-
gacéo entre duas fases.



38 Instrucoes de instalagao

9.4 Ligagao da maquina com ferrite

9.41 WN6-28, WN6-35

Para obter um nivel aprovado de EMC, é obrigatério usar o ferrite fornecido com os modelos acima indicados. (Lem-
bre-se que isto s6 é valido para estes modelos).
Antes de ligar @ maquina, o fio de terra de protecéo (PE) deve ser enrolado ao longo do ferrite.

Prepare o cabo de alimentacéo, certificando-se de que o fio de terra de protecao (PE) é mais longo do que os outros
fios de acordo com a tabela.

Tamanho do fio L X vezes puxadas
AWG14 ou 2,5 mm?2 230 mm x4

AWG12 ou 4 mm?2 250 mm x4

AWG10 ou 6 mm?2 270 mm x4

AWGS ou 10 mm?2 290 mm x4

AWG6 ou 16 mm?2 330 mm x4

AWG4 ou 25 mm?2 490 mm x4

L
——— t——

fig.X01516

Quando o cabo de alimentagao tiver sido preparado de acordo com a tabela, enrole o fio de terra de protegéo (PE)
ao longo do ferrite e, de seguida, ligue todos os fios de acordo com a secc¢ao “Ligacdo da maquina”.

fig.X01360A




Instrugdes de instalagao

39

9.5 Fungoes para cartoes /0.
O esquema eléctrico pode ser um dos seguintes:

9.5.1

Contador de moedas externo/Pagamento central (2A)

O sinal recebido a partir dos contadores de moedas externos deve ser por impulsos entre 300 a 3000 ms (500 ms é

o recomendado) com uma pausa minima de 300 ms (500 ms é o recomendado) entre dois impulsos.
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2
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I
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~

Price progr.

o
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@
Z

COMMON [ o

‘0

External Coin meter
230V

External Coin meter
24V

» -Common 24V

» -Coin 1

=2

Central payment coin

+24V (switches to -24V when activating coin)

L ¢ -Prog.run
» -24V

-24V (switches to +24V when activating coin)

fig.6606A
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9.5.2 Pagamento central (2B)

Para iniciar a maquina a partir de um sistema de pagamento central, o sistema de pagamento deve transmitir um im-
pulso de arranque para a maquina. O impulso de arranque pode ser 230 V ou 24 V. Para receber um sinal de feed-
back assim que a maquina tiver iniciado, devem estar ligados 230 V ou 24 V a ligacao 19. O sinal de feedback na
ligagdo 18 permanece activo (elevado) durante todo o programa.

Type of I/O card| 2
Function I/0:s  |B
© Fed = fsed o -
g|18(3|8|8 S
W (w|(w|W|w 1}
\ﬁ \ﬁ \E‘E \E‘C \E‘C T
of L £ z 2
5 § § 5
3 3 8 3
Hw nz 1 2 3 4 5 ‘6 1 2 i A It 4 4 i 1 2 ‘3
P out Inp opt vin] 1 ousNnoT| Y| Y Y[ Y[ Y outco|
[el2] [elglalela] 9 EAEAEAEARAEN AEAKA
v REEEERE EEEEER v 4
£4 % 2 58%:% % RN S 52
s £ c P ] £ £ & o 4 4O 4 4 3 o &
z - g g © s 2 © g 3
g R °
g
o o 2 €
g Q8
3
PR 3 Central payment S
2 2 o £ s 3
£ c < %) g Q
z 4 z ? o
\l Start 230 Program run 1 T
> Central payment
&
g 3 2
£ = < >
8 » S
Supply 0 ‘F %
Common 24V Start 24 Program run 1
Supp\yziO
24V
b=
8
I
n j=J
R £ Central payment
a g 3§
£ £ £ pe)
z 2 z o
ty 1
Start permitted
fig.6316A
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9.5.3 Pagamento central (2C)

O sistema de pagamento central ou o sistema de reserva devem transmitir um sinal activo (elevado) para a maquina
quando for concedida permissao para iniciar a maquina. O sinal deve permanecer activo (alto) até que a maquina
inicie. Um sinal de feedback estara presente e permanecera activo (elevado) na ligagdo 18 enquanto a porta da ma-
quina estiver fechada mas o programa nao tiver iniciado. O sinal de feedback é alimentado por 230 V ou 24 V a partir
da ligagéo 19.

Type of I/0 card | 2

Function I/O:s |C
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|
—_TRE106
—_TRE105
—_TRE104
—_TRe103
—_TRE102

E 8 8 5
844 2 84 -l: 3 4 5 6 8 2 8. 34 43 w4 a4l 4 81L2 3
i [ e e s | i
P out Inp opt vin[ | outsnoT| T[T Y[ Y[ Y outcoT
(alel [elelelalelqel EAKN EAEAEAEAEAEN AEAEN
vV A4 4 42 4 Z 4 4 4 44 v A
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9.5.4 Saidas para sinais de detergente e entradas para sinais de pausa, sinal "vazio" e
reducao do prego (2D)

A figura exibe o enderegamento de fun¢do padrao para maquinas com o pacote de programa de moeda.

Ao manter um sinal activo (elevado) na ligagao 5 ("Preco vermelho"), o prego do programa pode ser reduzido. Esta

fungao possui varias utilizagdes, incluindo o fornecimento de redugdes durante um periodo especifico do dia. En-

qguanto o sinal permanecer activo (elevado), o prego do programa é reduzido na percentagem introduzida no menu
de programacgéo do preco.

Type of I/O card | 2
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9.5.5 Pagamento/reserva central (2F)

O sistema de pagamento central ou o sistema de reserva deve fornecer um sinal activo (elevado) para a maquina
quando for concedida permissao para iniciar a maquina. O sinal deve permanecer activo (alto) até que a maquina
inicie. Um sinal de feedback estara presente e permanecera activo (alto) na ligagdo 18 enquanto o programa estiver
em funcionamento. O sinal de retroalimentagéo é alimentado por 230 V a partir da ligagdo 19 ou 24 V externos.

Con 108

Type of I/O card | 2

Function I/O:s F

PTDS
sv

onts

Temporary pause

Liq.det.empty

Heating pause

Power for outputs

npl T

i Start permitted

Central booking / payment

230V

g |
£ Start permitted
ov

Central booking / payment

24V

M1% M1

Start permitted

Central payment

i

Status machine

fig.6944A
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9.5.6 Maquinas com moédulo I/O tipo 3

Ao manter um sinal activo (elevado) na ligagao 3 "Redugéo de prego", o prego do programa de lavagem pode ser re-
duzido. Esta fungao possui varias utilizagdes, incluindo o fornecimento de redug¢des durante um periodo especifico
do dia. Enquanto o sinal permanecer activo (elevado), o prego do programa é reduzido na percentagem introduzida
no menu de programacgao do prego.

1:Com 5-24VAC/DC
2:Com 100-240VAC
3:Input Price reduction

CPU
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3 4 1 1 1 1 2 3

)
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s
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9.6 Conversao de elementos de aquecimento

WN6-20 pode ser convertida de 380-415V 3N CA para 220-240V 1N CA com energia reduzida
Desligue a alimentagao eléctrica da maquina.

Desmonte o painel de cobertura para as ligagdes eléctricas.

Retire os cabos que estao ligado a K21:2 e K22:6. Mova os restantes cabos do L2 e L3 para o L1 ou N de acordo
com a figura.

380-415V 3N 220-240V 1N
a1 Q1 with reduced heating power

L1o T'}T/U 301 L1 T i,u 301 /R

I I _/
L2 T2 ‘ L2 L2 T2 ‘7L2 From L3
L3 T3 L3 L3 T3 pL3 From L2

I
N N1 LN 302 N N1 ‘,N 302

AV
PEO——{li pPEO—Il

Remove

K21 K22 K22
Bpp PP
4 8 4 g B 8
o
8
~400V
E1 | E2| E3

fig.Ww00620

Monte novamente o painel de cobertura para as liga¢des eléctricas.
Ligue a alimentagdo eléctrica da maquina.

Verifique se todos os terminais e fios estao seguros e teste a maquina num programa curto a 60°C para se certificar
de que ela ndo aquece.
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10Ligacao de vapor

Os tubos de entrada ligados a maquina devem estar equipados com uma valvula de corte manual para facilitar a ins-
talacdo e a assisténcia. A mangueira de ligagao deve ser do tipo ISO/1307- 1983 ou equivalente.

Dimensao da ligagéo ao filtro: DN 15 (1/2" BSP).

Desmonte o painel superior (A). Desmonte a caixa (B).

L~ =y
é

&@“’

fig.6600

fig.X04344

Aplique o bocal a valvula de vapor. Instale a valvula de vapor na maquina. Instale o bocal, o filtro e o cotovelo. Ob-
serve o sentido do filtro. Aplique a mangueira do vapor ao cotovelo. Verifique se ndo ha angulos agudos ou curvas
na mangueira do vapor ligada.

ig.5862C
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Instale a mangueira com arames entre a valvula do vapor e a maquina. Ligue os cabos a véalvula de vapor. Ligue o
cabo de terra a ligagao de terra do terminal. Ligue o conector de cabo "CALOR" ao terminal "CALOR" na placa I/O.

"HEAT”

COLD

O 0000000

HOT
O 00 00O

r—(EAT
O O

DRAIN
O 00O

P-BUS
[elieNele]

P-BUS
0000

COoLD

HOT

IHEATSIHEAT1I DRAIN l P-BUS l P-BUS |

—

—

fig.6604B

Pressao de vapor necessaria:

* minima: 50 kPa (0,5 kp/cm?2)

* maxima: 800 kPa (8 kp/cmZ2)

» recomendada: 600 kPa (6 kp/cmz2)
Nota:

Uma maquina aquecida a vapor sé pode ser utilizada com vapor limpo.
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11 No primeira vez que for ligada

Quando a instalacgao estiver concluida e ligada a alimentacao pela primeira vez sera forgado a realizar as seguintes
definicbes. Quando uma defini¢cao estiver concluida ira automaticamente entrar na préxima.

» Selecionar idioma

» Configurar a data e a hora

» Ativar/Descativar o alarme de servigco

Para mais indica¢des sobre as seguintes definicbes, consulte o manual de Programacéo e configuragéo .

11.1 Selecionar idioma

Selecione o idioma a partir da lista apresentada no visor.
Este sera o idioma que a mensagens, nomes de programas, etc. serao apresentados.

11.2 Configurar a data e a hora

Selecione SIM e pressione o botdo de controlo para chegar ao menu TEMPO/DATA.
Ative 0 menu CONFIGURAR TEMPO e coloque a hora correta.

Guarde as defini¢des.

Ative 0 menu CONFIGURAR DATA e coloque a data correta. Comece por definir o ano.

» Defina o ano. Saia para continuar com uma presséao longa no bot&o de controlo.
» Defina o més. Saia para continuar com uma pressao longa no botao de controlo.

» Defina o dia. Saia com uma presséao longa no botédo de controlo e, em seguida, guarde com uma pressao longa
no botao de controlo.

Saia do menu quando concluido.
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12 Verificagao de fungao

/AN /A

Deve ser executada apenas por pessoal qualificado.

Deve ser efectuada uma verificagao de fungdo apds a conclusao da instalagéo e antes de a maquina estar pronta a
ser usada.

Abra as valvulas de agua manuais.
Iniciar um programa.

» Certifique-se de que o tambor roda normalmente e que ndo se ouvem ruidos fora do habitual.
» Certifique-se de que ndo ha fugas nas ligagdes de escoamento e abastecimento de agua.

» Certifique-se de que a agua passa pelo compartimento do detergente.

» Certifique-se de que a porta nao pode ser aberta durante um programa.

Pronta a usar

Se todos os testes estiverem OK, a maquina esta agora pronta a usar.

Se alguns dos testes detectarem problemas, deficiéncias ou erros, contacte a sua empresa de assisténcia ou o seu
fornecedor local.
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13Instrugdes para a eliminagao

13.1 Reciclagem e eliminagao de aparelhos

13.1.1 Reciclabilidade

Os nossos aparelhos sao fabricados com uma percentagem significativa de metais reciclaveis (tais como o ago ino-
xidavel, o ferro, o aluminio, a chapa galvanizada, o cobre, etc.), que podem ser recuperados através dos sistemas
de reciclagem locais, em conformidade com a regulamentacéo em vigor no pais de utilizagao.

Os regulamentos nacionais relativos a eliminacao de residuos podem variar. A eliminagédo do aparelho deve, portan-
to, ser efetuada em conformidade com a legislagao aplicavel e com as diretivas emitidas pelas autoridades compe-
tentes do pais onde o aparelho é desativado.

Os componentes do aparelho devem ser separados e eliminados de acordo com a sua composi¢gao material (por ex.,
metais, 6leos, gorduras, plasticos, borracha, gases refrigerantes, placas isolantes e outros materiais isolantes, 1a de
vidro, LED, etc.) e em total conformidade com os regulamentos locais e internacionais aplicaveis em matéria de ges-
tao de residuos.

Os compressores podem conter 6leos e fluidos refrigerantes - sao residuos especiais e tém de ser reciclados de
acordo com os regulamentos locais.

13.1.2 Procedimento de eliminagao de aparelhos e recuperagao de componentes/
Imateriais

Este produto nao deve ser simplesmente eliminado no meio ambiente no final do seu ciclo de vida; € imperativo, em
vez disso, elimina-lo de acordo com os regulamentos ambientais locais ou, de preferéncia, entrega-lo inteiro num
centro de reciclagem autorizado.

Todos os componentes removidos, incluindo portas e outras partes estruturais, devem ser entregues juntamente
com o aparelho a um centro de reciclagem ou desmantelamento autorizado.

O centro de desmantelamento/reciclagem aplicara as tecnologias e os métodos mais avangados de que dispde para
desmontar eficazmente os produtos com vista a sua melhor reciclagem.

Note-se que as placas de circuitos impressos, os motores elétricos ou outros componentes identificados na legisla-
¢ao da Unido Europeia como tendo um elevado potencial de valorizagao de matérias-primas criticas devem ser ob-
jeto de tratamento especifico.

Em caso de duvidas ou perguntas, contacte sempre o servigo de apoio ao cliente de referéncia.

Antes de eliminar o aparelho, inspecione cuidadosamente o seu estado fisico e de conservacgao, verificando se exis-
tem fugas de liquidos ou gases, bem como pecgas partidas que possam constituir um perigo durante o seu manusea-
mento e posterior desmontagem.

O simbolo no produto indica que este nao deve ser tratado como lixo doméstico mas sim
corretamente eliminado, de modo a evitar quaisquer consequéncias negativas para o am-
biente e a saude humana. Para mais informagdes sobre a reciclagem deste produto, con-

. tacte o revendedor ou agente local, o servico de Apoio ao Cliente ou o responsavel pela
eliminagao de residuos.

Nota:
Quando o aparelho for desmantelado, qualquer marcagao, o presente manual e outros documentos do apa-
relho devem ser destruidos.
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13.2 Eliminagao da embalagem
O tratamento das embalagens deve ser feito em conformidade com as normas vigentes no pais de utilizagao do
aparelho. Todos os materiais utilizados para a embalagem sdo compativeis com o meio ambiente.

Os componentes podem ser armazenados, reciclados ou queimados em seguranga numa central de incineragao de
residuos adequada. As pecas de plastico reciclaveis estdo marcadas como os exemplos seguintes.

Polietileno:

0“ .
'-’ + Embalagem exterior
PE

» Saco de instrugdes

" Polipropileno:
' ‘ » Fitas
a
PP

Espuma de poliestireno:

0“ .
'-’ » Cantoneiras de protegao
PS
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