4 stars Ergonomic Certification

ERGOCERT

Certified ergonomics
Redukcja obcigzenia pracq, obnizenie stresu, intuicyjnosc i przyjaznosc dla uzytkownika

Wyjatkowa wydajnosé
Doskonate wyniki przy zoptymalizowanych kosztach pracowniczych i utrzymaniu
najwyzszych standardéw higieny

Full flexibility
Wiele rozwiqzan zaprojektowanych dla Twoich konkretnych potrzeb

Tried & tested durability
Gwarancja powtarzalnych wynikéw bez zadnych przerw

OIOEWES B

PROFESSIONAL LAUNDRY

OPCJE ORAZ OBSZARY, KTORYCH OPCJE DOTYCZA Aktywne Wydajnos¢ Superior

Model LF - Podgrzewanie elektryczne i gazowe

Podawanie reczne:

Feed Alone (podanie Zatrzymanie stotu podawczego (podczas maglowania), aby poda¢ jedng Nie Nie Tak

samodzielne) + Stét podawczy z | duzq rzecz

odciggiem

Stot podawczy z odciggiem Optymalizacja podawania, a w konsekwencji jakosci prasowania Nie Tak Nie

Sktadanie:

Pret antystatyczny Zapobieganie przywieraniu poliestru do walca Nie Nie Tak

Wydajnos¢:

Feed Now (podanie Informowanie operatora o tym, kiedy oraz ktéry walec magla jest gotowy do Tak Nie Nie

natychmiastowe) prasowania

Dubixium Utrzymywanie zawsze jednorodnej temperatury walca oraz optymalizacja Nie Tak Tak
wydajnosci

DIAMMS Automatyczna praca z optymalng predkosciq przy doskonatym zarzgdzaniu Nie Tak Tak
wilgotnoscig wsadu

OPCJE ORAZ OBSZARY, KTORYCH OPCJE DOTYCZA Aktywne Wydajnosc Superior

Model LF - Podgrzewanie parq

Podawanie reczne:

Feed Alone (podanie Zatrzymanie stotu podawczego (podczas maglowania), aby podac jedng Nie Nie Tak

samodzielne) + Stot podawczy z | duzq rzecz

odciggiem

Stoét podawcezy z odciggiem Optymalizacja podawania, a w konsekwencji jakosci prasowania Nie Tak Nie

Sktadanie:

Pret antystatyczny Zapobieganie przywieraniu poliestru do walca Nie Nie Tak

Podstawowe dane techniczne 1C64821LF 1C64825LF 1C64832LF

Przepustowos$¢, maksymalne odparowywanie wody, I/godz. 40/ 63/ 37 48/ 75/ 46 59/93/59

zasilanie el. / parowe / gazowe'

Walec, $rednicaq, el. i gazowe / parowe @ mm 479 [ 457 479 | 457 479 | 457

Watek, dlugose mm 2120 2540 3170

Predko$¢ prasowania m/min 1,5-9 1,5-9 1,5-9

Podgrzewanie - elektryczne kW 37 44 54

Podgrzewanie, para (900 kPa) kg/godz. 92 110 141

Podgrzewanie, gaz Btu/godz. (kW) 150100 (44) 177400 (52) 221800 (65)

1. 50Bawetna o zawartosci wilgoci resztkowej 50% 180g/m?,100% wykorzystanie walca (ISO 9398-1).




Wydajnosé:

DIAMMS Automatyczna praca z optymalng predkosciq przy doskonatym zarzgdzaniu Nie Tak Tak
wilgotnoscig wsadu

Podgrzewane elektryczne:

400-415V 3 AC 50/60 Hz kW(A) I 38 (63) 45 (80) 56 (100)
Podgrzewanie gazowe:

208-240V 3 AC 60 Hz kW(A) I 2(16) 2(16) 2 (16)
Podgrzewanie parqg:

400V 3 AC 50/60 Hz kW(A) | 2(16) 2(16) 2 (16)

1. Dostepne sq inne wartosci napiecia, zob. podrecznik instalacji.

Para DN 20 20 20
Zalecane cisnienie pary kPa 900 900 900
Kondensat DN 10 10 10
Gaz DN 20 20 20
Cisnienie gazu, gaz ziemny (G20/G25) Pa 2000/ 2000/ 2000/
2500 2500 2500
Ci$nienie gazu, propan (G31) Pa 3700/ 3700/ 3700/
5000 5000 5000
Wylot powietrza @ mm 150 150 150
Odprowadzane powietrze,gaz m3/h 830 950 1010
Odprowadzane powietrze, el., para m>/h 740 880 960
Spadek cis$nienia maks. Pa 200 200 200

Poziom hatasu w powietrzy dB(A)

Warto$¢ maksymalna [% mocy zainstalowanej]

Waga netto, kg 1080 190 1390

Objetos¢ transportowa m® 5,63 6,43 7,64

1. Dane érednie. Waga brutto/objetosc¢ transportowa zalezy od konfiguracji. W celu uzyskania doktadnych danych prosze
skontaktowac sie z dziatem logistyki.

A Szeroko$¢ catkowita 2785 3205 3835
B Szerokoé¢ prasowania 2120 2540 3170
1. Panel sterowania

2. Przytgcze wylotowe

3. Podtgczenie pary

4. Przytqcze kondensatu

5. Przytqgcze elektryczne

6. Przytqcze gazu
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‘ electroluxprofessionalcom Zastrzega sie prawo do zmiany danych technicznym bez powiadomienia.
Excolence



