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Cihaz, satis faturasinda belirtilen tarihten itibaren gecerli olmak UGzere, her tlrll Gretim hatasina kars! 12
ay garantilidir. Garanti, cihazin normal galismasini kapsamakta olup sarf malzemelerini (ampul vb.) ve

montaj, bakim, hatali tamir ve temizlik, kurcalama ve yanlis kullanimdan kaynaklanan arizalari

kapsamaz.

Uretici, gerekli veya yararli gérdiigii herhangi bir zamanda degisiklik yapma hakkini sakli tutar.




1.

KURULUM

1.1 Genel ve glivenlik uyarilari

Firinin - kurulumunu yapmadan ve
kullanmaya baglamadan Once bu
kilavuzu dikkatlice okuyun, ¢Unki
guvenli kurulum, kullanim ve bakim
konusunda onemli talimatlar
icermektedir.

Kilavuzu,  operatorlerin  ileride
bagvurabilecekleri kolay erisilebilir bir
yerde saklayin.

Firinin taginmasi durumunda mutlaka
kullanim kilavuzunu da yaninizda
bulundurun; gerekirse yetkili
saticinizdan veya dogrudan
Ureticiden yeni bir kopyasini isteyin.

Ambalaji actiginizda cihazin iy
durumda oldugundan ve nakliye
sirasinda herhangi bir hasar meydana
gelmediginden emin olun. Hasarli bir
cihazi asla monte etmeyin veya
kullanmayin; supheniz varsa derhal
satis  sonrasi  teknik  destek
departmani ile veya yerel bayinizle
iletisime gegin.

Ambalaj malzemesi potansiyel olarak
tehlikeli oldugundan cocuklarin veya
hayvanlarin erisemeyecegi yerlerde
saklanmali ve yerel yonetmeliklere
uygun sekilde dogru sekilde bertaraf
edilmelidir,

Ekipmani kurmadan once, sistemlerin
kullanilacagi ulkede yururlikte olan
yonetmeliklere ~ ve  bilgilendirme
levhasinda  belirtilenlere  uygun
oldugunu kontrol edin.

Kilavuzda  belirtilenlerden  farkli
montaj veya bakim yapiimasi, hasara,
yaralanmaya veya olumcul kazalara
neden olabilir.

Cihazlarin montaji, olagan disi bakim
ve onarim islemleri mutlaka mesleki
yeterlilige sahip personel tarafindan
ve dretici  firmanin  talimatlari
dogrultusunda yapilimalidir.

Ekipmanin montaji sirasinda kurulum
icin  gorevlendirimeyen personelin
calisma sahasinda kalmasi ve
buradan ge¢mesi yasaktir.
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e Cihaz, kapal alanlarda gida pisirmek
icin tasarlanmigtir ve yalnizca bu
fonksiyon igin  kullaniimaldir. Bu
nedenle bagka turli kullanimlardan
kaginlmalidir, ~ ¢lnkG  bu  tur
kullanimlar uygunsuz ve tehlikeli olup
garantiyi gegersiz Kilar.

Cihaz yalnizca kullanimi konusunda
uygun egitimi almis  personel
tarafindan kullaniimalidir. Kaza veya
ekipmana gelebilecek zarar riskini
onlemek igin personelin  guvenli
calisma konusunda surekli olarak
egitilmesi esastir.

Cihaz, fiziksel, duyusal veya zihinsel
yetenekleri kisitli olan veya gerekli
deneyime veya bilgiye sahip olmayan
kisiler tarafindan, guvenliklerinden
sorumlu bir kisi tarafindan ekipmanin
kullanimi konusunda gozetim veya
talimat verilmedigi slrece
kullanilmamalidir.

Cihaz, havadaki zararll maddelerin
asiri birikmesini onlemek igin uygun
sekilde havalandirilan bir odaya
yerlestirilmelidir.

e Cocuklarin cihazla oynamamalari ve

kullanmamalari igin gozetim altinda
tutulmalari gerekir.

Calisma esnasinda ekipmanin dis
yuzeylerindeki sicak bolgelere dikkat
edin; bu bolgelerin sicakligi calisma
esnasinda 60°C'yi agabilir.

Firnin ses basing seviyesi 70
dB(A)'dan dlsuk oldugundan kulak
korumasi  kullaniimasina  gerek
yoktur.

e Ariza veya bozukluk durumunda

ekipman devre disi birakilmali,
onarimlar mutlaka dretici tarafindan
yetkilendirilmis bir destek merkezi
tarafindan yapilmali ve orijinal yedek
pargalar kullaniimalidir.

Herhangi bir kurulum veya bakim
islemi yapmadan once cihazi elektrik
sebekesinden ayirin.

Bu kilavuzda belirtilen hususlara
uyulmadan, agikca yetkilendirilmemis
mudahaleler, kurcalamalar  veya
degisiklikler  yapilmasi  garantiyi
gecersiz kilacaktir.




Firinin yakinina kizartma tavasi veya
pisirme kabi gibi bagka 1sI kaynaklari
koymayin.

Ekipmanin yakinina yanici maddeler
atmayin veya kullanmayin.

Uzun sureli kullaniimama durumunda
elektrik ~ve  suyun  kapatilmasi
gerekmektedir.

Cihazinizi devreye almadan once
ambalajin tim pargalarinin
glkarildigindan ~ ve  ydrarlukteki
mevzuata uygun sekilde bertaraf
edildiginden emin olun.

Cihaz montajinda gerekli gorulen her
trld degisiklik yetkili teknik personel
tarafindan onaylanmali ve
gerceklestiriimelidir.

Bu cihaz sadece profesyonel kullanim
icindir.

Ekipmanin kablolamasinda higbir tur
degisiklige izin verilmez.

Onceki uyarilara uyulmamasi hem
sizin hem de ekipmanin guvenligini
tehlikeye atabilir.

TUR v

Pisirme haznesi sicak oldugunda
kapag! acarken dikkatli olun. YANIK
TEHLIKESI!!

e Tepsi ve 1zgaralar sicak firindan,

ellere 1siya dayanikli  koruyucu
eldiven takilarak gikariimalidir.

Pisirme haznesi temizleme iglemleri
sirasinda koruyucu gozluk ve uygun
eldiven kullanin.

DIKKAT: Fininin yakinindaki zemin
kaygan olabilir.

Bilgi levhasi onemli teknik bilgiler
icerir.  Bu, cihazin bakimi veya
onarimi igin mudahale talep edilmesi
durumunda onemlidir; bu nedenle
ctkarilmamali, hasar gormemeli veya
degistiriimemelidir.

Ekipman,  2006/42/EC ~ Makine
Direktifinin  temel  gerekliliklerine
uygundur.

Ekipman, 2014/30/EU
Elektromanyetik Uyumluluk
Direktifinin  temel  gerekliliklerine
uygundur.
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e Ekipman, 2014/35/EU Algak Gerilim
Direktifinin  temel  gerekliliklerine
uygundur.

h /4
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1.2 Yerlestirme

Cihazlar ic mekanlara monte ediimek Uzere tasarlanmistir. Acik havada kullanilamaz ve
atmosferik etkenlere maruz birakilamaz.

Firnin montaji icin belirlenen yer, cihaz/destek tertibatinin agirhgini (95 kg) ve maksimum
kapasitedeki yuku guvenli bir sekilde tasiyabilecek saglam, duz ve yatay bir ylzeye sahip
olmalidir.

Cihaz, ahsap palet Uizerinde ambalajlanarak kurulum yerine taginmalidir.

Firinin paletli bir kamyonla taginmasi ve devrimemesi igin tim oOnlemlerin alinmasi
gerekmektedir. Ayrica firinin kullanim émri doldugunda devrilme tehlikesini 6nlemek igin palet
Uzerine yuklenmesi ve blyuk bir dikkatle taginmasi gerekmektedir.

Cihaz, havadaki zararll maddelerin asiri birikmesini onlemek icin uygun sekilde havalandirilan bir
odaya yerlestirilmelidir.

Firin ankastre veya tezgah alti kuruluma uygun degildir ve yalnizca sabit bir destek Uzerine
kurulmalidir.

Cihazinizi ambalajindan ¢ikarip saglam oldugundan emin olun. Yanici maddelerden yapiimis
duvar, bélme, ara duvar, mutfak mobilyasi veya kaplamalarin (stline veya karsisina
yerlestiriimemelidir.

YUrarlukteki yangin yonetmeliklerine kesinlikle uymanizi oneririz.

N T NN
§ :
N TT
5o % ' {
d \
™ -m \ i I
N n
S = N H
Sekil 1a Sekil 1b

Firin ile duvarlar veya diger ekipmanlar arasinda her taraftan en az 50 mm mesafe ( Sekil 1a )
ve bacanin ustiinde 200 mm mesafe ( Sekil 1b ) bulunmalidir. Pisirme sirasinda olusan buhar,
disari ¢iktiginda yetersiz mesafede yerlestirilen pargalara zarar verebilir.
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Ambalajlama i¢in kullanilan tim malzemeler cevre ile
uyumludur, tehlikesiz bir sekilde saklanabilir veya yerel
yonetmeliklere gbre bertaraf edilebilir,

Firn  diuz konumlandiriimig  olmalidir:  Duzlestirme
ayaklarinin  yiksekligini ayarlamak igin, Sekil 2'de
gosterildigi gibi bir su terazisi kullanin.

Firinin belirli bir derecede engebeli veya egimli olmasi,
firnin calismasini olumsuz etkileyebilir.

Cihazin dis panellerindeki koruyucu filmi tamamen
cikarin, yapistiricinin tim izlerini gikarmak igin filmi
yavasca sokun.

Sekil 2

Is1 alimi/tahliyesi igin tasarlanmig tim agikliklarin ve deliklerin kapatilmadigindan emin olun.

1.3 Su Baglantisi

Su basinci 150 ve 300 kPa (1,5-3 bar / 22-43 psi) araliginda
olmalidir. Sebeke suyunun basincinin bu degerden fazla
olmas! durumunda firinin &nine bir basing dusuricl
takilmasi gerekmektedir.

Firinin alt orta kisminda yumusak su girisi bulunmaktadir (
Sekil 3).

Suyun ozelliklerinin sayfa 344'teki tabloya uyqun
oldugunun dogrulanmasi onerilir.

Baglantiyr yapmadan 0Once borunun igindeki metal
artiklarini temizlemek igin yeterli miktarda suyu bosaltin.

‘Su” boru hattini su sebekesine baglayin ve boruya bir
kapatma vanasi ve bir filtre takin.

®

'__‘_—_-—___‘—l—l

——_-_-'_'_'—-—-_
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Kapatma vanasinin operatorin her an kolayca erigebilecegi sekilde konumlandirildigindan emin
olun.

Dikkat: Su tesisatinda ariza varsa mutlaka vyenisi ile degistirilmeli, eskisi ise tekrar
kullaniimamalidir.

1.4 Giderin baglanmasi

= d Firinda su gideri bulunmaktadir; bu tertibat cihazin
L arka alt kisminda yer almakta olup ¢ap1 40 mm olan bir
borudan olugmaktadir.

Gider borusunu baglayin ( Sekil 4, referans A).

Ancak borunun aclk uglu bir bacaya baglanmasi
tavsiye edilir.

" ic filtrenin su dolu oldugundan emin olun, yoksa
pisirme haznesinde bulunan giderden su doldurun.

S

Sekil 4 A

1.5 Elektrik Baglantisi

Yurarlukteki yonetmelikler geregi, elektrik sisteminin etkin bir topraklama sistemine sahip olmasi
gerekmektedir.
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Cihazin elektriksel glvenligi ancak elektrik sisteminin uygun olmasiyla saglanabilir.

(o et 9] ocoono [ Copmesanian et e el
PNC | XXXXXX ;
‘ éUQKAYNAGI 380-415V 3N ~ / 220-240 IN ~ | | pIakgsmda beIir.tiIen sartlara uygun-
220-2403~ 50/60HZ | oldugundan emin olunmalidir ( Sekil 5).
FIRINGUCUKW | yeyexc CG IPX4‘ EH[
| Electrolux Professional SpA - Viale Treviso, 15 - 33170 Pordenone (italya) ITALYADA URETILMISTIR
Sekil 5

Sebekeye dogrudan baglanti icin cihaz ile sebeke arasina yiik kapasitesine uygun, baglantiyi kesmeyi
saglayacak bir cihaz yerlestirmelisiniz. Kontaklari, kurulum kurallarina gére asiri gerilim kategorisi Il
kosullarinda tam baglanti kesilmesini saglayan minimum agiima mesafesine sahip olmalidir; bu cihaz
ayrica, operator tarafindan her an kolayca kullanilabilecek sekilde yerlestiriimelidir.

Elektrik prizinin baglanacagi ana salteri 0 (sifir) konumuna
getirin. Soket kablo kesitinin cihaza yeterli gli¢ ¢ektiginden emin
olmak igin yetkili bir personele kontrol ettirin.

Firin, 3N 400V kablo ile birlikte verilir. Farkl bir voltaja
bagladi§inizda, tist bdlmeyi agin, montaj vidalarini sékiin (Sekil
6) ve yurirlukteki diizenlemelere uygun kabloyu g kaynagi
terminal kartina baglayin. Tab. 1’e bakin.

Sekil 6
Elektrik baglantisini yapmak igin bu kilavuza eklenmis olan kablolama semalarina bakin.
Elektrik kablosunu firinin sag Ust arka tarafinda bulunan kablo rakorunun deligine takin (Sekil 6).
Kabloyu kablo rakoruyla sabitleyin.
Calisir durumdaki cihazin besleme gerilimi nominal gerilimden +%10’dan fazla sapmamalidir.
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400V 3N 50/60Hz

230V 3 50/60Hz

230V 50/60Hz

L1123 N = L7 (213 <+ L N <

CRLEER | GEEREED | GEGLEE
6 GN 1/1 5X 1.5 mm? 4 X 25 mm? 3 X 6 mm?
tab. 1

Cihaz, vyurirlikteki standartlara uygun olarak verimliligi kontrol edilen bir
espotansiyel sistem icerisinde bulunmalidir. Baglanti igin, cergeve Uzerine
yerlestirilmis ve $ekil 7'deki sembolle isaretlenmis kelepgeyi kullanin ve bu

kelepgeye minimum kesiti 10 mm2 olan bir kablo baglayin.

1.6 Firinin devreye alinmasi ve test edilmesi

¢

Sekil 7

Firini galistirmadan 6nce, ekipmanin ve cihazin kurulumunun yasalara uygunlugunu ve bu kilavuzda
verilen teknik ve guvenlik talimatlarina uygunlugunu dogrulamak icin gerekli tim kontrolleri dikkatlice

yapmalisiniz.

o Asagidaki hususlarin uygunlugunun da kontrol edilmesi gerekir:

o Pisirme haznesi bos olmalidir.

Firinin kurulum alanindaki sicaklik +4°C'den buyuk olmalidir.

e Finn duvarlarina uygulanan koruyucu film de dahil olmak Uzere tum ambalajlar tamamen

cikariimahdir.

o Havalandirma delikleri ve hava yuvalari agik olmali ve herhangi bir engel bulunmamalidir.

e Montaj igin firnin sékilen parcalarinin yerine takilmasi gerekmektedir.

¢ Ana salter kapatiimali ve Unitenin girisindeki su kesme vanasi agiimalidir.
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Test

Firin, herhangi bir anormallik veya sorun olmadan ekipmanin diizgun ¢alistigini dogrulamak icin
bir pisirme ¢evrimi tamamlanarak test edilmelidir.

Firini ana salter T1 (Sekil 8) tzerindeki digmeyi kullanarak agin (sonraki sayfa)

Pisirme gevrimini 150°C sicaklikta, 10 dakika slrede ve 2 nem oraninda ayarlayin.

T14 (Sekil 8) "Baslat/Durdur" tusuna basin.

Asagidaki listede verilen noktalar! dikkatlice kontrol edin:

e Pisirme haznesindeki isiklar ilgili T13 (Sekil 8) tusuna basildiinda yanar ve tekrar tusa
basilarak erken kapatiimazsa 45 saniye sonra kendiliginden soner.

e Firinin kapag acildiginda firin durur, kapak kapatildiginda ise tekrar ¢alismaya baslar.

e Pisirme haznesindeki sicaklik dizenleme termostati, ayarlanan sicakliga ulagildiginda ve
Isitma elemani/elemanlari gegici olarak kapatildiginda devreye girer;

e Fan motoru donus yonunu otomatik olarak tersine gevirir; tersine gevirme islemi yaklasik 2
dakikada bir gerceklesir (zaman pisirme siresine bagli olarak degisir).

e Pisirme haznesindeki nem giris borusundan fan yéniinde su gikisini kontrol edin.

¢ Pisirme isleminin sonunda firin sesli sinyal verir.




2. GENEL KULLANIM TALIMATLARI

2.1 Kontrollerin Tanimlanmasi

T1

D1 D2

® HBBEH

AN

T2 T3/ T4 T5 T6 T7 T8 T9 T10 T12/Ti4

D3 D4 Ti1 T1i3

Sekil 8

DUGME ADI EYLEME GEGIN

T ACMA/KAPAMA | Firini agar ve kapatir

T2 FAZ AKTIVASYONU |Pisirme agamasini etkinlestirir

T3 DELTA-T Delta-T pigirme modu

T4 SICAKLIK Sabit sicaklikta pisirme modu

T5 TERMOMETRE | Piigrme termometresinin sicakligini ayarlar (istege bagli)

T6 SURE Fazin sUresini, zamanlayiciy! veya sonsuzlugu ayarlar

T7 FAN Fanin hizini 1-3 olarak ayarlar

T8 NEM BUHARI COMBI pisirme ve buharli pisirme modunda nemi ayarlar




Birden fazla pisirme agamasinin

T9 FAZ R .
programlanmasina/goruntilenmesine olanak tanir
T10 PROGRAMLAR  |Kaydedilen programlara erisim saglar
NEM TAHLIYE . , L
T VANAS| Baca’nin nem tahliyesini agar/kapatir
T12 ESC / GERI YIKAMA Geri tusu. Ayrica, otomatik ylkamayi ayarlamaniza da
olanak tanr.
T13 AYDINLATMA Pisirme haznesindeki isiklari agip kapatir
T14 BASLAT/DURDUR | Pisirmeyi baglatir/durdurur
SICAKLIGI . N e
D1 GORUNTULE Odadaki sicakligi veya Delta-T sicakligini gosterir
GORUNTULEME Pisirme termometresinin zamanini veya sicakligini
D2 ZAMANI / S y g
TERMOMETRE |9
D3 EKRAN FANI/NEM |Fan hizini ve nem ayarini gdsterir
D4 GORUNTULEME Program numarasini ve faz numarasini gosterir
FAZI / PROG. 9 9
M DONER KADRAN Degeri artirmak igin saat yoninde, azaltmak igin saat

yonin(n tersine gevirin. Onaylamak igin basin

2.2 ilk kullanim bilgileri

Cihaz, kapali alanlarda gida pisirmek icin tasarlanmistir ve yalnizca bu fonksiyon igin
kullaniimalidir. Bu nedenle farkli kullanimlardan kaginiimalidir, ¢iinkl bu tir kullanimlar uygunsuz
ve tehlikeli olup garantiyi gegersiz kilar.

Firinin tist kismini herhangi bir nesneyi desteklemek igin kullanmayin.

Cihazi galistirirken mutlaka kontrol altinda tutunuz.
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Pisirme islemine baslamadan dénce firinin otomatik én isitma fonksiyonu kullanilarak énceden
Isitilmasi onerilir ( para. 3.8).

Ekranda kapasitif dokunmatik tuslar bulunur. Farkli fonksiyonlari se¢mek igin, ayarlanacak
fonksiyona karsilik gelen digmeye basin. Secilen pisirme parametresinin ayarlanmasi, tusuna
basildiginda yanip sonmesiyle gerceklesir.

Not: Cok kalin eldiven kullanimi diigmenin ¢alismasini engelleyebilir.

Déner kadran M (Sekil 8) ile istenilen fonksiyonun degeri ayarlanabilir (6rnegin sicaklik / stre /
nem orani artirilabilir veya azaltilabilir). Girilen degerin onayi, ayni veya ilgili tusa basilarak alinir.

Not: (M) kadranina basilarak alarmlarin susturulmasi mimkiindiir.

Baz pisirme islemleri, her pisirmeden sonra derhal temizlenmesi gereken yag birikintileri olugturur
(6rnegin kizarmis tavuk); bunlarin temizlenmemesi, garanti kapsaminda olmayan pargalarin
hasar gormesine veya tikanmasina neden olabilir.

Izgara sebzelerin en iyi sekilde pisirilmesi tek bir tava kullanilarak saglanabilir.

2.3 Firinin agihp kapatiimasi

T1 tusuna ( Sekil 8 ) Ug¢ kez basildiginda firin agilip kapanir. Firin ateslemeden sonra pisirme
parametrelerinin girilmesini bekleyerek bekleme moduna gecer.

T1 ana salterine basili tutularak firin kapatildiginda, Unitenin Ust tarafinda bulunan su kesme
vanasl! kapanacaktir.

Firin kapatildiginda, pisirme haznesinin Ustlindeki teknik bolmenin havalandirmasi, sogutma
cevrimini tamamlamak igin surekli ¢alisiyor olabilir.
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2.4 Pisirmenin Baslatiimasi/Durdurulmasi
Baslat/Durdur digmesine T14 (Sekil 9) basildiginda pisirme islemi baslatilir veya durdurulur.

Pisirme islemi firin kapagini agarak da kesilebilir. Tekrar kapatildiginda pisirme kaldi§i yerden
devam eder.

2.5 Pigirme haznesinin sogutulmasi

Baslangi¢ durumuna donmek ve sicaklik AYAR NOKTASI'ni 50 °C'ye ayarlamak igin Esc T12'ye
( Sekil 9) basin. Daha sonra Sogutmayi baglatmak igin Baslat dugmesine T14'e ( Sekil 9 ) basin
ve ancak bundan sonra kapag agin.

Pisirme haznesinin sojutulmasi ancak haznede 6lgllen sicaklik 50°C'nin izerinde oldugunda ise
yarar.

2.6 Pisirme haznesinin aydinlatmasi
Pisirme haznesini aydinlatmak icin T13 (Sekil 9) tusuna basin.
Ayarlanan sire sonunda isiklar otomatik olarak veya ayni tusa tekrar basildiginda kapanir.

T1 D1 D2 D3 D4/ Ti1i Ti3

NENNNN NARRNN o

T2 T3 T4/ T5 T6/ T7 T8 T9 T10 T12 Ti4
Sekil 9
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3. MANUEL PROGRAMLAMA

3.1 Pigirme sicakhigini ayarlama

T1 (Sekil 10) tusuna basilarak firin galistirildiginda, pisirme parametrelerinin girilmesini beklemek
uzere bekleme moduna geger.

Atesleme aninda varsayilan degerler sicaklik i¢in 160°C, sure icin ise 30 dakikadlr.

Ayarlanan sicaklik D1 ekranindan (Sekil 10) gorulebilir. T4 tusuna basarak pisirme sicakligini
ayarlayin (Sekil 10). Saati ayarlamak icin kadrani M saat yoniinde gevirerek saati artirin veya
saat yonin(n tersine gevirerek azaltin. Girilen degeri onaylamak igin M kadranina veya T4 tusuna
basin. Ayarlanabilen sicakliklar, ayarlanan pisirme moduna bagli olarak degisir (bkz . para. 3.3)
ve:

e Konveksiyon: min. 50°C - maks. 280°C
e Karisik: min. 50°C - maks. 250°C
e Buhar: min. 50°C - maks. 120°C

3.2 Pigirme suresini ayarlama

Pisirme slresi zamanlayici (geri sayim) veya sonsuz olarak ayarlanabilir. Firin agikken, D2
ekraninda 30 dakikalik bir siire onerilir (Sekil 10).

Bu deger T6 tusuna basilarak degistirilebilir. Saati ayarlamak icin kadrani M saat yonlinde
gevirerek saati artirin veya saat yonunun tersine gevirerek azaltin.

Sonsuz sureyi ayarlamak icin, D2 ekrani ilgili kelimeyi gosterene kadar M kadranini saat yoninde
veya saat yonunun tersine gevirin :

Girilen degeri onaylamak igin M kadranina veya T6 tusuna basin.

Tl D1 D2

® 230 InF 50 HU MANURL |4

Vv

T4 T6 Sekil 10
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3.3 Fan hizini ayarlama
Fan hizi (g farkli hiza ayarlanabilir, burada:

e HIZ 1 (dusuk)
e HIZ 2 (orta)
e HIZ 3 (hizll)

Hiz ayari D3 ekraninda gériintiilenebilir (Sekil 11).
T7 tusuna basin ( Sekil 11 ), ardindan hizi artirmak igin kadrani M saat y6niinde, azaltmak igin
saat yonunun tersine gevirin. Girilen degeri onaylamak i¢in M kadranina veya T7 tusuna basin.

3.4 Pigirme modunu ayarlama
Firin Gg farkli modda ¢alisabilir:

o KONVENSIYON
e COMBI
e BUHAR

KONVEKSIYON modlari, pisirme haznesine nem girmeden (iiriin tarafindan dogal olarak disari
verilen nem harig) sadece sicak havanin kullaniimasini igerir.
BUHAR modu ise doymus buhar ortaminda (nem %100) pisirmeyi igerir.

COMBI modu, operator tarafindan ayarlanan degisen oranlarda sicak hava ve buharin
kullaniimasidir.

T1 D3

® 5o 050 FAN 3 MRNURL |9

TZ Sekil 11
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Firin agikken varsayilan olarak KONVEKSIYON pisirme modu sunulur ve D3 ekraninda goriiniir:
T8 (Sekil 12) digmesine bastiktan sonra 0 = nem

COMBI pisirme moduna ge¢mek icinM kadranini gewrerek degeri 1 ile 9 = R
arasinda ayarlamak mimkundur

istenilen deger ayni kadrana basilarak veya T8 tusuna tekrar basilarak onaylanabilir.

STEAM pisirme, yine M kadranini gevirerek nem degeri = 10 INENMEBolarak ayarlandiginda
gerceklesir.

Bu nedenle pisirme modu, ayarlanan temel nem degerine bagl olarak degisir:

i / FENNECE

Nem =0 KONVENSIYON | Pisirme islemi isitilmis hava vasitasiyla gerceklesir.

Nem = 1-9 COMBI Pisirme i§!emi Isitiimis hava ve buhar vasitasiyla
gergeklesir.

Nem =10 BUHAR Pisirme buharla doymus sekilde gerceklesir.

@ 50 OS0 07 HU MANUAL |

T8 Sekil 12

3.5 Pigirme termometresi ile pigirme (istege bagh)

Bu fonksiyon, gidanin i¢ sicakligini dlgerek pisme durumunun belilenmesine olanak saglar.
Bu mod dzellikle et, kimes hayvanlari ve balik pisirmeye uygundur.

T5 tusuna basildiginda (Sekil 13) D2 ekraninda ayarlanan sicaklik gosterilir. Bu degeri, sicakhig
artirmak i¢in M kadranini saat yonunde veya azaltmak igin saat yonUnln tersine gevirerek
degistirin.




A4 TUR

Girilen degeri onaylamak icin M kadranina veya T5 tusuna tekrar basin.
Not: Pisirme haznesi sicakligi, ayarlanan pisirme sicakligindan en az 5°C daha yiiksek
olmalidir.

Pigirme termometresinin konumlandiriimasi (istege bagl):
Igne ucu, ug kismi Urintn en kalin kisminin ortasina gelecek sekilde gidaya yerlestirilmelidir.

Belirleyici pisirme sicakliklar::

TUR PiSIRME SICAKLIK
Sigir eti az pismis 50°C
orta 60°C
iyi pismis 70°C
Tavuk budu iyi pismis 80°C
Tavuk gogsu iyi pismis 73°C
Beyaz et iyi pismis 70-75° C
Genel olarak haslanmis |iyi pismis 85-90° C
yiyecekler
Balik terrakota 67-72° C
D1 D2

O HU MARNURL

TS5 Sekil 13
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3.6 Delta-T pisirme modu

Delta-T pisirme modu, sabit sicaklikta pisirme modundan farkli olarak, Delta ayarina gore
termometre (istege bagli) tarafindan dlgllen pisirme sicakligindaki artisa paralel olarak hazne
sicakliginin artmasini igerir.

Delta veya Delta-T, firinin pisirme sonuna kadar sabit tutacag, trinun pismesi ile pisirme haznesi
arasindaki sicaklik farkini ifade eder.

Delta-T pisirme i¢in pisirme termometresinin (istege bagl) kullaniimasi gerekir.

T3 tusuna basildiinda ( Sekil 14 ) D1 ekrani
Delta-T sicakligini gosterecektir. Bu degeri, A
sicakiigr artirmak igin M kadranini saat
yoninde veya azaltmak igin saat yonunin
tersine cevirerek degistirin.

Girilen degeri onaylamak igin M kadranina :
veya T5 tusuna basin. Daha sonra e st
termometredeki pisirme sicakligini  onceki —
paragrafta anlatildigi gibi ayarlayin.

85°C

~ 60°C

m '25°C)
DE\:\' P\'T (Or = /

SICAKLIK

\

SURE

Delta-T'de pisirmeyi kullanin:
Delta-T pisirme modlari ézellikle orta/biylk boy rosto etleri veya jambonu pisirmek igin dnerilir.
Bu tip pisirme sirasinda pisirme haznesindeki sicaklik, geleneksel pisirmeye gore daha dusuk
seviyede ancak daha uzun surelerde sabit tutulur, boylece nihai drinin yumusakiigi artar ve ayni
zamanda gidanin agirlik kaybi azalr.
Asagidaki Delta-T sicakligini ayarlamanizi oneririz:
o Pisirme sicakligi 45°C ile 55°C arasinda olan kirmizi etleri kizartmak icin 30°C;
o Pisirme sicakligi 75°C ile 85°C arasinda olan beyaz etleri kizartmak igin 25°C.

D1 D2

T3 T5 Sekil 14
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3.7 Birden fazla pigirme agamasinin programlanmasi

Her pisirme programi, farkli ayarlara (pisirme modu, sicaklik, zaman...) sahip farkli asamalardan
olusabilir.

Her program en fazla 9 pisirme asamasi igerebilir.

Onceki paragrafta anlatildi§i gibi, ilk fazin parametrelerini girdikten sonra, T9 (Sekil 15) tusuna
basin ve kadrani saat yonunde gevirin. D4 ekrani ikinci asamanin devam ettigini gosterir.
Pisirmenin o fazini aktiflestirmek istediginizi firina iletmek i¢in T2 tusuna basin.

Daha sonra ikinci fazin parametrelerini ayarlayin ve yukarida anlatilan tekrar fazini kullanarak
programlamaya bagska fazlari ekleyin.

Not: Sadece sonlu bir zaman veya pisirme termometresi sicakligi ayarlandiginda bir faz
eklemek mimkundiir. Bu iki parametrenin de girilmemesi durumunda firinin pisirme esnasinda
bir sonraki asamaya ge¢mesi mimkin olmayacaktir.

Not: Bir sonraki faza gegildiginde T2 tusu basilincaya kadar yanip séner. Bu tus yanip sonlyorsa,
fazin programlanmadigi ve firinin bunu yiritmeyecegi anlamina gelir.

Programlama 6rnedi:

1. Faz: BUHAR 110° C 15 dk. Fan 3 10 HU
2. Faz: KONVENSIYON 205°C 6 dk. Fan 1 0 HU
3. Faz: COMBI 168°C 50° pisirme  Fan 2 3HU

@ cGH SOr 30 HUSTEP 3 |

Vv

T2 T9 Sekil 15
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3.8 Pisirme haznesinin otomatik on i1sitmasinin ayarlanmasi

Baslatma/durdurma digmesi T14'e (Sekil 16) basildiginda firin, pisirme haznesini ayarlanan
sicakliktan 25°C daha ytksek bir sicakliga otomatik olarak isitmaya baglar.

On isitma islemi sonunda firindan bip sesi gelir ve bu sesin ardindan pisirilecek yemegin firina
konulmasi mimkin olur. Pisirme cevrimi, yemegin firina girmesinin ardindan kapagin
kapatiimasiyla baslar.

T14 (baglat/durdur) tusuna 3 saniye basildiginda on isitma asamasi olmadan c¢evrim baglatilir
(uyari verilmez).

On 1sitma asamas! baglatildiktan sonra, T14 tusuna 3 saniye basili tutularak durdurulabilir. Bu
durumda firin sesli ve gorsel uyari verir. Pigirme gevrimi, kapadin agilip kapatiimasiyla baglatilir.
On 1sitmanin ydnetimi farkli bir sekilde de yapilabilir: Pisirme gevrimini tanimladiktan sonra T9
tusuna basin ve dugmeyi saat yonunun tersine D4 ekraninda " pre?”N yazisina getirin.
Aktiflestirmek icin digmeye basin; ekranda " pre?” Y” yazisi belirir. Daha sonra digmeyi saat
yonunde cevirerek istediginiz faza getirin ve Baglat'a basin.

ONEMLI: FIRIN BOSKEN ON ISITMA iSLEMINi YAPIN. o
PISIRILECEK YEMEGi FIRINA KOYMADAN ONCE ON ISITMA BASARILI SINYALi GELENE
KADAR BEKLEYINiZ.

3.9 Kisma valfini agma ve kapatma

KONVEKSIYONLU pisirme modunda kisma valfinin agilip kapanmasini ayarlamak mimkiindir.
Kisma valfinin gérevi pisirme haznesindeki nemin disari atiimasini saglamaktir.
Kisma valfini agmak i¢in T11 (Sekil 16) dugmesine basin.
T11 dugmesinin durumuna gore valfin agilmasi/dozajlanmasi kontrol edilebilir:
ACIK VALF ACIK
KAPALI VALF KAPALI

Not: Kisma kontrolii sadece KONVEKSIYON modunda miimkiindiir. COMBI ve BUHAR
modunda valf otomatik olarak firin tarafindan kontrol edilecektir.

25
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4. PROGRAMLAMA

4.1 Bir pigsirme programini kaydetme

Manuel modda olusturulan her pisirme programi, 1 veya daha fazla pisirme asamasiyla firinin
dahili hafizasina kaydedilebilir ve daha sonra kullaniimak (zere programlar menisinden
cagrilabilir,

Gerekli tim pisirme parametrelerini girdikten sonra T10 (Sekil 16) tusuna 3 saniye basin. D4
ekrani, bellekte mevcut ilk programin numarasini gosterecektir (rnegin, konumlar: 1, 2, 3 bagka
programlar tarafindan kullaniliyorsa, yeni programi kaydetmek icin 4 rakami 6nerilecektir).

M kadranini gevirerek 6nerilenden farkli bir sayl segmek mumkindur. Daha sonra T10 tusuna 3
saniye basili tutarak ayarlanan pozisyonu kaydedin. D4 ekrani G§esini gosterecektir .

4.2 Kaydedilmis bir pigsirme programini yukleme.

Firin bekleme modundayken T10 tusuna basin (Sekil 16) ve M kadranini gevirerek D4 ekraninda
istediginiz program numarasini segin.

Simdi T14 Baglat/Durdur tusuna basarak pisirmeyi baglatin.

Not: T9 tusuna basip M kadranini gevirerek programin asamalarini gérmek mumkundur. D4
ekrani, devam eden asamayi gosterecektir.

T9 T10 T14  Sekil16

4.3 Kaydedilmis bir pigirme programini degistirme

Istenilen pisirme programi segildikten sonra, 3. Béliim “ Manuel programlama’da anlatildigi gibi
pisirme parametrelerini degistirmek mumkudndur.

Degisiklikleri kaydetmek icin T10 (Sekil 17) tusuna 3 saniye basili tutun.

Yeni degistirilen program eskisinin (izerine yazilacaktir.
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4.4 Kaydedilen programin iptali

Saklanan bir programi veya programin bir bolimini tamamen silmek mimkinddr.

Programi tamamen silmek igin asagidaki adimlari izleyin:

1. ilgili programi secin

ik adima gegin (ADIM 1)

T9 dugmesine basili tutun (Sekil 17).

D4 ekrani (Sekil 17) sunu gdsterecektir:

M kadranini gevirin, D4 ekrani sunu gosterecektir: ve M kadranina basarak
islemi onaylayin.

Sadece bir pargay! silmek igin, silmek istediginiz programi segip silinecek fazin tzerine gelip T9
tusuna basiniz. Yukarida agiklanan 4. ve 5. maddelerdeki gibi ilerleyin.

Not 1: Programin bir agsamasinin silinmesi, sonraki tiim asamalarin da silinmesiyle
sonuclanacaktir. Ornegin, bir programin 5 agamasi varsa ve 3. agama silinirse, 4. ve 5.
asamalar da silinecektir:

Not 2: Bu programin yalnizca bir kismi silindiginde, bu kisim yeni degisiklikle birlikte
kaydedilmis olarak kalacaktir (dolayisiyla silinen fazlar oimadan).

SANE e A

HU dEL 7Y |2l

Tol Ti0 Sekil 17

4.5 USB yoluyla tarif yukleme/indirme
Pisirme programlari, kontrol panelindeki porta takilacak USB bellek

vasitasiyla firindan igeri ve digari aktarilabilir.
1 GB veya daha dUsuk kapasiteli bir USB belleginin kullaniimasini \
Oneriyoruz. -2,

Programlarin ice aktariimasi:

1. Finni galistirin

2. Firmin USB girisine uyumlu bir USB bellek takin.

3. Ayni anda hem M kadranina hem de T10 digmesine basin (Sekil
19).

4. Ekranda asagidaki mesaj goruntulendiginde islem tamamlanmig Sekil 18
olacaktir:




‘.VIWR

D1 D2 D3 D4
oo W 0 SHIUPLOAD

5. USB bellegi segin

Programlarin disa aktariimasi:

1. Firini galistirin

2. Uyumlu bir USB bellek takin

3. Ayni anda hem M kadranina hem de T9 digmesine basin (Sekil 19).

4, Ekranda asagidaki mesaj goruntllendiginde islem tamamlanmis olacaktir:

D1 D2 D3 D4
— DOWNLORD
5. USB bellegi gikarin.

4.6 HACCP kaydi

Tarih ve Saat Ayarlama

Kayit yapabilmek icin firinin tarih ve saat parametrelerinin ayarlanmasi gerekmektedir.

Bu islemi gerceklestirmek icin T6 tusuna (Sekil 19) basili tutun ve D3 ve D4 ekranlarindaki
talimatlari izleyin, M kadranini saat yoninde veya saat yonunun tersine gevirin ve ayni kadrana
basarak secilen verileri onaylayin.

HACCP isletimi

HACCP fonksiyonu her zaman aktiftir ve pisirme haznesinin icinde veya varsa merkez
sensorunde meydana gelen sicaklik degisikliginin, pisirme programi sirasinda meydana gelen
fazin veya zamanin her degisiminin kaydedilmesini saglar.

Her dakika gerceklestirilen HACCP fonksiyonunun kaydi, programin baglangicinda ve USB
bellegin (kontrol panelindeki ilgili porta) takiimasiyla aktif hale gelir ve program sonunda sonlanir.

D1 D2 D3 D4

T6 T9 [T10 Sekil 19
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4.7 GUC KESINTISi alarmi

Elektrik kesintisi 2 dakikadan kisa bir stre devam ederse firin tekrar agildiginda herhangi bir alarm
vermeden normal ¢alismasina devam eder. )

Elektrik kesintisi 2 dakikadan fazla siirerse, tekrar agildijinda ekranda GUG KESINTISI yazis|
belirir ve buna sesli bir sinyal eslik eder. Digmeye basilarak alarm sifirlanir ve gevrim devam
eder.

Yikama esnasinda elektrik kesintisi 2 dakikadan fazla surerse, yilkamaya devam edildiginde
digmeye basildiginda firin eger daha dnceden deterjan konulmamigsa normal sekilde yikamaya
devam edecek veya dogrudan durulama fazina gegecektir.

5. BAKIM ve TEMIZLIK

5.1 Temizlik

Herhangi bir temizlik veya bakim islemi yapmadan dnce cihazi elektrik sebekesinden ayirin.
Calisma gunu sonunda hem hijyenik sebeplerden dolayr hem de kullanim esnasinda arizalarin
onlne gegmek icin cihazinizi temizleyin.

Yuksek sicaklikta konveksiyon modunda surekli kullanim durumunda, gin sonunda kapak
lastigini nemli bir bezle 1slatin.

Kapagin ve lambalarin lastikleri sarf malzemesi olarak degerlendirilecekir.

Firin asla dogrudan su veya ylksek basingli su ile temizlienmemelidir. Ayrica cihaz tel siinger,
siradan celik firca veya kaziyicilarla temizlenmemeli; son olarak paslanmaz gelik yinu kullanarak,
cihazi sac levhanin damarlari yoninde silebilirsiniz.

Pisirme haznesi soguyuncaya kadar bekleyin. Tepsi tutucu panelleri ¢ikarin.

Elle ¢ikarilabilen kalintilari temizleyin ve cikarilabilir pargalari bulagik makinesine koyun.

Pisirme haznesini temizlemek igin 1lik sabunlu su kullanin. Daha sonra ilgili tim yuzeyler iyice
durulanmali ve deterjan kalintilarinin temizlendiginden emin olunmalidir. Firinin dig kisimlarini
temizlemek icin nemli bir bez ve yumusak bir deterjan kullanin.

Cam temizliginde agindirict olmayan, notr bazli 6zel bir deterjan (asit veya sodyum hidroksit
icermeyen) kullanin. Asindirici temizleyiciler kullanmayin.

Bazi pisirme islemleri, her pisirmeden sonra derhal temizlenmesi gereken yag birikintileri olugturur
(Ornegin kizarmis tavuk); bunlarin temizlenmemesi, garanti kapsaminda olmayan pargalarin
hasar gormesine veya tikanmasina neden olabilir.

Yetkili bir teknisyen tarafindan yapilan yillik kontrol sirasinda yon degistiriciyi ¢ikarin ve sabunlu
suyla yikayin.
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5.2 Otomatik temizlik
OTOMATIK YIKAMAYy! (istege bagl) etkinlestirmek igin asagidaki islemi izleyin:

« Firini T1 (Sekil 20) digmesiyle agin.

+ . Pisirme haznesinin igindeki egzozdaki filtreyi ikarin.

+ . Temizleyicinin ilgili boru vasitasiyla firina baglandigindan emin olun.

+ T12 (Sekil 20) tusuna ve M kadranina ayni anda basin.

« D3 ekrani ( Sekil 20 ) yikama turinu gosterecektir. Pisirme haznesindeki kirin cinsine ve
miktarina gore M kadranini gevirerek SOFT (hafif), NORM (orta) veya HARD (yogun) yikama
arasinda secim yapmak mumkundar.

+ Uygun yikama tirinU segtikten sonra otomatik yikamayi baslatmak icin T14 (Sekil 20) tusuna
basin. Temizlik yalnizca kapak kapaliyken yapilabilir.

* Haznenin egzoz filtresini tekrar yerine takin.

LE! D3

T12 T14  Sekil20
Onemli:

™
Firin temizliginde onayh bir deterjan kullaniimasi tavsiye edilir.
|_ ‘im 10 giin boyunca kullaniimamasi durumunda, garanti kapsaminda
.

olmayan deterjan artiklarini temizlemek igin deterjansiz, sadece su
ile ylkama yapin!

l

Onaylanmamis bir temizlik maddesinin kullaniimasi yikama sistemine ve pisirme
haznesinin biitiinliigiine zarar vererek firinin garantisini gegersiz kilabilir.

TEHLIKE! YIKAMA SIRASINDA KAPAGI ACMAYIN
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Yikama esnasinda D3 ekrani (Sekil 20) asagidaki asamalari gosterecektir:

EEEM  On yikama - Yikama

RINSE Durulama
ORY Kurutma

SEAEEElEl Yikama tamamlandi

5.3 Yikama diflizoruiniin temizlenmesi

Temizleme bagligini  periyodik olarak  bulasik
makinesinde temizlemeniz gerekir.

A vidasini gevsetin (Sekil 21) ve nozulu asagi dogru
cekerek cikarin.

Temizledikten sonra difuzord yukarr dogru iterek
yuvasina tekrar takin ve vidasini sikin.

Sekil 21
5.4 Teknik bolme havalandirma filtresi

Firinin elektronik aksamlarinin glvenli bir sicaklikta kalabilmesi igin havalandirma filtresinin en
az ayda bir kez periyodik olarak temizlenmesi gerekmektedir.

Filtre, firnin arka kisminda yer almaktadir (Ref. B $ekil
22).

Asagidaki islemleri uygulayin:

1. Filtre tirnagini  (Ref.C) tutun ve kaldirin, filtreyi
yuvasindan yukari dogru kaydirin.

2. Filtreyi kalibindan ¢ikarip ihk su ve yumusak sabunla
yikayin ve temiz bir bezle kurulayin.

3. Filtreyi kalibin igerisine yerlestirin ve yuvasinin igine
kaydirin,

Sekil 22
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UYARI:

Firin Yuksek Sicaklik alarm durumuna giriyorsa, bunun en olasi nedeni filtrede asiri kir

birikmesidir.

Bu nedenle filtreyi hemen temizleyin.

5.5 Nem tahliyesi

Sekil 23

Nem tahliyesi (Ref.D Sekil 23) pisirme haznesinin iginde
olugan buharlari digari atar.

Her zaman mukemmel derecede temiz ve tikanikliklardan
arinmis oldugundan emin olun.

5.6 Camin temizlenmesi

|

I ~—

===

Sekil 24

Kapak caminin hem digini hem de igini temizleyebilirsiniz. Bunun igin,
ic cami yerinde tutan mandali gevirin (Sekil 24) ve cami gikardiktan
sonra uygun bir deterjanla temizleyin. Agindirici malzemeler ve asidik
veya bazik deterjanlar  (0rnegin  sodyum  hidroksit) asla
kullanilmamalidir.

Daha sonra cam diizgln bir sekilde takilmali ve 6zel mandali gevrilerek
yerine kilitlenmelidir.
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5.7 Kapak kapatma menteselerinin ayarlanmasi

istenildigi takdirde firmin 6n panelindeki kapak contasinin kapanmasini ve sikili§ini optimize
etmek i¢in kapak menteseleri ayarlanabilir.

==

= e

Sekil 26

' Firnin - ¢alismasi  esnasinda maksimum  sizdirmazlig
W sa@layacak sekilde kapak menteselerinin ayarlanmasi
gerekmektedir. Hem Ust hem de alt mentese ayarlanabilir

(Sekil 25 ve Sekil 26).

Gerektiginde kapak contasini ayarlamak igin civatalari
gevsetin (Ref. 1-2 Sekil 25 ve Sekil 26) ve kapag istediginiz
konuma getirin (Sekil 27).

[
I|'

Ayarlamadan sonra civatalari tekrar sikin.

v

Sekil 27
Kapagdin 6n panele paralel kalmasi i¢in mentese civatalarini “
ayarladiktan sonra firinin 6n tarafinda bulunan kulpun burun i
kismini ayarlamak gerekebilir (kilit somununu gevsetin, =
ayarlayin, sikin) Sekil 28.
Sekil 28
33
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6. SORUN GIDERME

6.1 Sik goriilen sorunlar

Ciddi bir anza durumunda, cihazin kapatilmasi, omnipolar devre kesicinin galigtiriimasi ve
cihazin yukarisinda bulunan su kesme vanasinin kapatiimasi zorunludur.

Herhangi bir onarim i¢in yalnizca uretici tarafindan onaylanmis bir satig sonrasi merkezini
kullanin ve uretici tarafindan onaylanmig yedek parcalarin kullanildigindan emin olun.

Yukaridakilere uyulmamasi, ekipmanin giivenligini tehlikeye atacak ve her turlii garantiyi

gecersiz kilacaktir .

Sorun

Olasi ¢6ziim

Firin galismiyor.

Omnipolar devre kesicinin kapali oldugunu ve sebeke elektriginin
mevcut oldugunu kontrol edin.

Firinin koruma sigortalarinin batanligund kontrol edin.

Firin kapaginin dogru sekilde kapatildigindan emin olun.

Pisirme cevriminin parametrelerini dogru ayarladiginizdan emin
olun.

Firinin arizali olmadigindan emin olun.

Tum bu islemlerden sonra firin ¢alismazsa destek merkeziyle iletisime gegin.

Fan calisma sirasinda duruyor.

Olas! “motor alarmi” sinyali: Firini kapatin ve motorun termal
kesicisinin otomatik olarak eski haline donmesini bekleyin.

Sogutma deliklerinin tikali olmadigindan emin olun.

Eger sorun devam ederse, destek merkezi ile irtibata gegin.

¢ aydinlatma calismiyor

Istya dayanikli lambalar kullanin.

Lambalari degistirmek i¢in agagidaki adimlari izleyin:

+ Finnin 6nane takili olan omnipolar devre kesicinin agik
oldugundan ve cihazin soguk oldugundan emin olun.

+ Sol tepsi tutucu panelini gikarin.

+ Lamba baglantisini sabitleyen vidalari gevsetin.

+ Baglanti pargasini, cami ve contayi gikarin.

« 25Wlik halojen lambalar kullanin. Ampuli parmaklarinizia
dogrudan temas etmemesi icin temiz bir bez veya kagit
kullanarak tutun.
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Eder sorun devam ederse, destek merkezi ile irtibata gegin.

Nemlendirici borularindan su
gelmiyor

Su kesme vanasinin agik oldugundan emin olun.

Eder sorun devam ederse, destek merkezi ile irtibata gegin.

Yiiksek Sicaklik alarmi

| M kadranina basilarak geri yiiklenebilir

Yiksek Sicaklik alarmi, firinin teknik bdlmesinin asiri isindigini bildirir. Filtre temizligini para. 5.4’te

aciklandigi sekilde yapin.

6.2 Alarmlar
No. |MESAJ ACIKLAMA
7 |"FIRIN YAPILANDIRILMADI" FORNO NON CONFIGURATO
2 |"TERMOMETRE BAGLI DEGIL" SPILLONE NON COLLEGATO
3 |"TCJ1 SH.CIRC" ANA TERMOMETRE KISA DEVRE YAPMIS
4 |"TCJ1 ACIK" ANA_TE_RMOMETRE ACIK (BAGLANTI
KESILDI)
5 |"TCJ2 SH.CIRC" TERMOMETRE KISA DEVRE YAPMIS
6 |"GUVENLIK TERM" TERMOSTATO DI SICUREZZA
7 |"ALARM MOTORLARI" ALLARME MOTORI
8 |"HI TEMP" BOLMEDE YUKSEK
SICAKLIK ALARMI
9 |"NO COM" KART ILE ILETISIM YOK
10 |"NO WATER" SU YOK (sadece yikamali firinlar)
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7. MAKINENIN IMHA EDILMESI

Ekipman sokiimiine iligkin makro iglemlere iligkin prosediir

Makinenin hurdaya ¢ikarilmasindan 6nce, fiziksel durumunun dikkatlice kontrol edilmesi, yikim
sirasinda yapisal bir ariza veya kirllmaya maruz kalabilecek herhangi bir par¢anin olmadigindan
emin olunmasi tavsiye edilir. Makinenin bilesenlerinin (6rnegin metaller, yaglar, gresler, kauguk,
plastik vb.) farkli nitelikte olmalari dikkate alinarak farklilastirimis bir sekilde bertaraf edilmesi
saglanmalidir. Kullanildigi Ulkelerde farkli yasalar mevcuttur, bu nedenle elden gikarilacag
Ulkenin yasalari ve yetkili organlar tarafindan konulan sartlara uyulmalidir. Genel olarak
ekipmanlarinizi toplama/imha konusunda uzmanlagmis merkezlere goturun.

Urlin Gzerindeki sembol, (rinin evsel atik olarak degerlendiriimemesi
gerektigini, gevre ve insan saghgi uzerinde olumsuz etkilere yol agmamasi igin
dogru sekilde bertaraf edilmesi gerektigini ifade eder. Bu Uriinin geri déntsimi
hakkinda daha fazla bilgi edinmek icin, Urlinlin temsilcisine veya yerel
saticisina, satis sonrasi servisine veya atik bertarafindan sorumlu yerel

I kurulusa bagvurun.

NOT!
@ Makinanin imhasi sirasinda her tirlii isaretieme, bu kilavuz ve ekipmana ait diger
doktmanlar imha edilmelidir.
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8. KABLOLAMA SEMASI
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9. TEKNIK VERI FOYU
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10. GELEN SUYUN OZELLIKLERI

icilebilir

Maksimum sicaklik

15°C5

Sertlik (CaCO3)

3°f -9°f (30-90ppm; 1,5-5°d))

Basing 1,5 -3 bar (150 -300kPa)

PH 7,0-8,5

TDS (Sabit kalintilar) 40-150 mg/L

Langelier endeksi >0.5

Metalik iyon ve tuz icerigi

Klorrler <20 mg/L

Siilfatlar + Nitratlar <20 mg/L

Serbest klor <0,1 mg/L

Kloraminler <0,5 mg/L

Demir <0,1 mg/L

Toplam silika <10 mg/L
344
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